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WAM"®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and
extended to UNI EN ISO 9001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order to the technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitdt mit dem Qualitédtssystem der WAM®
S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitdtssystem entspricht der Norm UNI EN ISO 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 erweitert) und gewéhrleistet dem Kunden eine strenge Qualitdtskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Tous les produits décrits dans ce catalogue ont été réalisé selon les modalités opérationnelles définies Systéme
de Qualité de WAM® S.p.A.

Le systéme de Qualité de I'entreprise, certifié au mois de juillet 1994 en conformité aux Normes Internationales UNI
EN ISO 9002-94 et successivement étendu a UNI EN ISO 9001-2000 au mois de octobre 2002, est en mesure
d’assurer que le procédé entier de production, a partir de la formulation de la commande jusqu’au service technique
apres la livraison, soit effectué de maniére contrélée et appropriée afin de garantir le standard de qualité du produit.

Tutti i prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell’'ottobre 2002, € in
grado di assicurare che l'intero processo produttivo, dalla formulazione dell’ordine fino all’assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

—

‘TUV. UNI EN ISO 9001-2000
oo 4 Certified Company
1SO 9001

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement midifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veréffentlichung annuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® behilt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufiihren.

Cette publication annule et remplace toutes les autres précédentes.
Nous nous réservons le droit d’apporter toutes modifications a nos produits.
La reproduction et la publication partielle ou totale de ce catalogue est interdite sans notre autorisation.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce ogni precedente edizione o revisione.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche senza preavviso.
E’ vietata la riproduzione anche parziale senza autorizzazione.
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GENERAL STANDARDS

This “USE AND MAINTENAN CE”
booklet constitutes an integral
part of the equipment, and must
be available at hand for person-
nel involved in machine conduc-
tion and maintenance.

The user, the conductor, and
maintenance personnel must be
familiar with the contents of this
booklet. The descriptions and il-
lustrations in this publication are
not to be considered as binding.
With the basic features of the
machines as described, the man-
ufacturer reserves every right
to make modifications to parts,
details and accessories consid-
ered to be necessary for improv-
ing the product for construction-
al or commercial reasons, at any
time without any obligation to
update the publication immediate-
ly.

The latest updated version of
this catalogue is available on the
website www.wamgroup.com.
If a WAM® made electric motor is
present download the manual
from the website:
www.wamgroup.com.

DECLARATION OF CONFOR
MITY

The equipment is accompanied
by a declaration of conformity to
existing regulations, but, since it
is a component to be added to a
complete plant, its safety is con-
nected to compliance with all the
directives applicable in final as-
sembly of the machine.
Improper use of the feeder with-
out following the instructions in
this manual frees WAM® of all
responsibility for poor working
of the feeder

As this is a subject in the proc-
ess of significant technical and
normative evolution, WAM® re-
serves the right to upgrade its
products as fast as possible
with all the technological know-
how and official standards ap-
plicable (EN, UNI) which are
available from time to time.

ALLGEMEINES

Dieses Handbuch ,GEBRAUCH
UND WARTUNG" stellt den inte
grierenden Teil der Einrichtung
dar und muss daher dem zu-
standigen Bedien- und War
tungspersonal gut zugénglich zur
Verfuigung gehalten werden.
Der Anwender, der Bediener und
der Instandhalter haben die Ver-
pflichtung, den Inhalt dieses
Handbuchs zu kennen. Die in die-
sem Handbuch enthaltenen Be-
schreibungen und Darstel lungen
verstehen sich ohne Gewabhr.
Der Hersteller behéalt sich das
Recht vor, unter Beibehaltung
der wesentlichen Eigenschaften
der beschriebenen Maschinen
etwaige Anderungen an Orga-
nen, Teilen und Zubehoér vorzu-
nehmen, die im Zuge der Pro-
duktverbesserung erforderlich
sind oder aus konstruktiven oder
kommerziellen Erfordernissen
ausgefiihrt werden. Diese An-
derung kénnen jederzeit vorge-
nommen werden und verpflich-
ten ihn nicht, diese Veroffentli-
chung rechtzeitig auf den neues-
ten Stand zu bringen.

Die jeweils auf dem neuesten
Stand befindliche Version dieses
Katalogs ist auf der Website
www.wamgroup.com erhalt-
lich.

Falls ein Elektromotor vom Fa-
brikat WAM® vorhanden ist, das
Handbuch von der Website
www.wamgroup.com herun-
terladen.

KONFORMITATSERKLARUNG

Das Gerat wird durch eine den
geltenden Richtlinien entspre-
chende Konformitatse rklarung
begleitet, aber als Bestandteil,
das in eine vollstandige Anlage
einzubauen ist, ist seine Sicher-
heit mit der Beachtung aller Richt-
linien verbunden, die an den Zu-
sammenbau der endgliltigen Ma-
schine anwendbar sind.

Jede bestimmungswidrige Be-
nutzung des Schnecke ohne Be-
folgung der Angaben dieses
Handbuchs enthebt Firma WAM®
jeglicher Haftung hinsichtlich ei-
nes schlechten Funktionierens
des Schnecke selbst.

Da es sich um Produkte handelt,
die einer schnellen technischen
und normativen Entwicklung un-
terliegen, behalt WAM® sich vor,
die eigenen Erzeugnisse so
schnell wie méglich an alle tech-
nologischen Erkenntnisse und die
anwendbaren offiziellen Normen
(EN, UNI) anzupassen, die von
Fall zu Fall erforderlich werden.

CONSIGNES GENERALES

Cette notice “D’UTILISATION ET
D’ENTRETIEN” forme partie inté-
grante de I'équipe ment et elle
doit étre facilement repérable par
le personnel préposé aux opé-
rations de fonctionnement et
d’entretien.

L'utilisateur, le conducteur, le pré-
posé a I'entretien ont I'obliga tion
de connaitre le contenu de cette
notice. Les descriptions et les
illustrations contenues dans cet-
te publication sont fournies sans
engagement.

Les caractéristiques essen tiel-
les des machines décrites étant
entendues, le constru cteur se
réserve le droit d’ap porter a tout
moment et sans engagement de
mettre a jour en temps utile cette
publication, des modifications
aux organes, pieces et acces-
soires qu'il retiendra avantageu-
ses pour 'amélioration du pro-
duit ou pour des exigences de
fabrication ou de commer ciali-
sation.

La version toujours mise a jour
de ce catalogue est disponible
sur le site internet
www.wamgroup.com.

Si'il est présent le moteur électri-
que WAM®, télécharger le ma-
nuel du site:
www.wamgroup.com.

DECLARATION DE CONFORMI-
TE

L'appareillage est accompagné
d’'une déclaration de conformité
aux directives en vigueur, mais
en tant que composant devant
s’intégrer dans une installation
compléte, sa sécurité est étro ite-
ment lié au respect de toutes les
directives applicables dans I'as-
semblage de la machine finale.
Toute utilisation impropre du vis
sans suivre les indications du
présent manuel dégage WAM®
de toutes responsabilités ayant
trait a un mauvais fonctionnement
du vis lui-méme.

Etant donnée qu’il s’agit d’'une
matiere en forte évolution tech-
nique et réglementaire, WAM® se
réserve d’adapter avec rapidité
ses propres produits manufac-
turés a toutes les connaissan-
ces techno logiques et les nor-
mes of ficielles applicables (EN,
UNI) au fur et a mesure de leur
parution.

NORME GENERALI

Il presente libretto “USO E MA-
NUTENZIONE” costituisce parte
integrante della attrezzatura, e
deve essere facilmente reperi-
bile dal personale addetto alla
conduzione ed alla manutenzio-
ne.

L’ utente, il conduttore, 'addetto
alla manutenzione hanno I'obbli-
go di conoscere il contenuto del
presente libretto. Le descrizioni
e le illustrazioni contenute nella
presente pubblicazione si inten-
dono non impegnative.

Ferme restando le caratteristiche
essenziali delle macchine de-
scritte, il costruttore si riserva il
diritto di apportare le eventuali
modifiche di organi, dettagli ed
accessori che riterra convenienti
per il miglioramento del prodotto,
o per esigenze di carattere co-
struttivo o commerciale, in qua-
lunqgue momento e senza impe-
gnarsi ad aggiornare tempesti-
vamente questa pubblicazione.
La versione sempre aggiornata
del presente catalogo & reperi-
bile sul sito internet
www.wamgroup.com

Se e presente il motore elettrico
WAME®, scaricare il manuale dal
sito: www.wamgroup.com

DICHIARAZIONE DI CONFOR-
MITA’

L'apperecchiatura & accompa-
gnata da una dichiarazione di
conformita alle direttive vigenti,
ma, in quanto componente da in-
tegrarsi in un impianto completo,
la sua sicurezza ¢ legata al ri-
spetto di tutte le direttive appli-
cabili nell'assemblamento della
macchina finale.

Ogni utilizzo improprio della co-
clea senza seguire le indicazio-
ni del presente manuale solleve-
ra la WAM® da ogni responsabi-
lita inerenti ad un cattivo funzio-
namento della coclea stessa.
Trattandosi di materia in forte
evoluzione tecnica e normativa,
WAME si riserva di adeguare con
la massima celerita i propri ma-
nufatti a tutte le conoscenze tec-
nologiche e le norme ufficiali ap-
plicabili (EN, UNI) che di volta in
volta si rendessero disponibili.
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According to the provisions of
Atex Directive 94/9/EC (An. para.
A and B), WAM® issues a decla-
ration of conformity and affixes
the CE mark on screw feeders
as satisfying the definition of
“equipment” as per Art. 1 para.
3-a.

The above declaration accord-
ing to the provisions of the Di-
rective 98/37/EC (Machine Direc-
tive) is to be understood as “dec-
laration of incorporation of a sub-
unit” (Ann. 1l B). In this respect,
the safety of the application that
involves the screw feeder must
be integrated by the user who
must always make provision for
connecting the machine’s inlet
and outlet spouts rigidly in such
a manner as to guarantee a fixed
guard for the operators.

Im Sinne der ATEX-Richtlinie 94/
9/EG (Anl. X, Abschnitte A, B)
stellt WAM® eine Konformitats-
erkldrung aus und bringt auf den
Schnecken die CE-Kennzeich-
nung an, was der Bezeichnung
,Geréate” von Art. 1 Abschnitt 3-
a entspricht.

Die besagte Erklarung im Sinne
der Richtlinie 98/37/EG (Maschi-
nenrichtlinie) ist als ,Erklarung
zum Einbau in eine Baugruppe”
(Anl. 1l B) zu verstehen. In die-
sem Hinblick ist die Sicherheit
der Anwendung, welche die
Schnecke betrifft, vom Betreiber
zu integrieren, der immer dafir
sorgen muss, die Ein- und Aus-
lauféffnungen der Maschine
starr anzuschlieRen, damit eine
feste Schutzvorrichtung fur die
Arbeitnehmer gewahrleistet
wird.

Aux termes de la directive Atex
94/9/CE (All. X paragraphes A,B)
WAM® délivre une déclaration de
conformité et appose le marqua-
ge CE sur les vis sans fin, com-
me satisfaisants la définition de
“appareils” donnée par l'art. 1
par.3-a.

Aux termes de la directive 98/
37/CE (Directive Machines) cet-
te déclaration est entendue com-
me “déclaration d’incorporation
d’un sous-ensemble” (Ann. Il B).
A ce propos la sécurité de l'ap-
plication qui implique la vis sans
fin doit toujours prévoir un rac-
cordement rigide des bouches
d’entrée (chargement) et de sor-
tie (déchargement) de la machi-
ne afin de garantir une protec-
tion fixe pour les opérateurs.

Ai sensi della direttiva Atex 94/
9/CE (All. X paragrafi A,B) WAM®
rilascia una dichiarazione di con-
formita ed appone la marcatura
CE sulle coclee, come soddisfa-
centi la definizione di “apparec-
chi” data dall’art. 1 parag.3-a.
La suddetta dichiarazione ai sen-
si della direttiva 98/37/CE (Diret-
tiva Macchine) € da intendersi
come “dichiarazione di incorpo-
razione di un sottoinsieme” (All.
11 B). A tal proposito la sicurezza
dell’applicazione che coinvolge
la coclea deve essere integrata
dall'utilizzatore il quale deve sem-
pre provvedere a collegare rigi-
damente le bocche di carico e di
scarico della macchina in modo
da garantire un riparo fisso per
gli operatori.
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WARNINGS
The manufacturer shall be re-
lieved of all responsibility con-
cerning the safety of persons and
objects and operations if the truck
loading and unloading opera-
tions, transport, positioning at the
worksite, use, repairs, mainte-
nance are not carried out in con-
formity with the instructions in this
manual.

Similarly the manufacturer shall

not be responsible if the screw

conveyor is used:

- improperly;

- by unauthorized and/or unskilled
personnel,

- with modifications to the origi-
nal configuration;

- with spare parts that are not orig-
inal;

- in @ manner non conforming to
existing standards and legisla
tion;

- non conforming to the recom
mendations in this manual or
on the warning and hazard no-
tices on the machine.

The user is obliged to carefully
check that the work area is clear
of obstacles, persons, and ma-
chines with potential risk, before
carrying out any operation.
Lifting, transport, installation at
the worksite, set-up, checking sta-
bility and operations, routine and
extraordinary maintenance, etc.
must be carried out by qualified
authorized personnel according
to the instructions in this manual
and in compliance with the exist-
ing safety regulations.

When positioning the screw con-

veyor at the worksite it has to
be earthed by means of a dedi-

of a sticker.

Use of an earth wire with rec-
tangular cross-section of a min-
imum of 10 mm? is recommend-
ed. carry out maintenance, repairs
or modifications with the machine
in operation.

For every operation, it is compul-
sory to disconnect all the electric
power supplies to the machine.

It is forbidden to remove the
guards and safeties present on
the machine.

Before startup, make sure all the
guards are installed correctly.

HINWEISE

Der Hersteller betrachtet sich jeg-
licher Haftung hinsichtlich der
Sicherheit von Personen, Sachen
und Betrieb enthoben, falls das
Auf- und Abladen vom Lkw, Trans-
port, Aufstellung auf der Baustel-
le, Gebrauch, Reparaturen, War-
tung etc. nicht gemaR der in die-
sem Handbuch beschriebenen
Hinweise ausgefihrt werden.
GleichermaRen betrachtet der
Hersteller sich in keinerlei Weise
verantwortlich, falls die Schnecke
wie folgt benutzt wird:

- bestimmungswidrig;

durch Personal, das nicht be-
fugt und/oder ausreichend an-
gewiesen ist;

- mit Anderungen im Bezug zur
urspringlichen Konfiguration;
- mit Einbau von Ersatzteilen, die

keine Originale sind;

nicht entsprechend der augen-
blicklich geltenden Normen und
Gesetze;

nicht entsprechend der Empfeh-
lungen dieses Hand buchs oder
der Hinweis- und Warnschilder,
die auf der Ma schine ange-
bracht sind.

Der Anwender ist dazu verpflich-
tet, vor der Ausfuhrung irgendei-
nes Vorgangs sehr aufmerksam zu
prifen, dass der Arbeitsbereich
frei von Hindernissen, Personen
und Maschinen ist, die eine még-
liche Gefahrenquelle darstellen.
Heben, Transport, Installation auf
der Baustelle, Inbetriebnahme,
Standsicherheits- und Funktion
stests, regelmaRige und auleror
dentliche Wartung etc. mussen
durch qualifiziertes und befugtes
Personal vorgenommen werden,
das gemaR der Anweisungen, die
in diesem Handbuch stehen, und
unter Beachtung der geltenden
Sicherheitsbestim mungen vorzu-
gehen hat.

Schnecke auf der Baustelle
i jurch d Jafiir be-
stimmten und mittels Aufkleber

det werden. Dem Betreiber wird

empfohlen, einen Erdungsleiter
mit rechteckigem Querschnitt
| Mind hni 10

mm? zu verwenden.

Es ist verboten, die laufende Ma-
schine zu warten, zu reparieren
oder zu andern.

Vor jedem Eingriff ist es unbe-
dingt erforderlich, alle elektri-
schen Verbindungen der Maschi-
ne abzuklemmen.

Es ist verboten, die Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen, die
auf der Maschine vorhanden
sind, zu entfernen.

Vor der Inbetriebnahme sicher-
stellen, dass alle Schutzvorrich-
tungen korrekt installiert sind.

RECOMMANDATIONS
Le constructeur se considéere dé-
gagé de toute responsabilité con-
cernant la sécurité des personnes,
des choses et du fonctionnement
si les opérations de chargement
et de déchargement du camion,
transport, positionnement sur
chantier, utilisation, réparations,
entretiens, etc. n'ont pas été ef-
fectuées conformément aux re-
commandations décrites dans cet-
te notice d’instructions.

De méme le constructeur ne pour-

ra étre considéré respon sable si

la vis a été utilisée :

- de maniére impropre;

- par du personnel non autorisé
et/ou pas suffisamment formé;

- avec des modifications par rap-
port a la configuration origina-
le;

- avec introduction de piéces dé-
tachées non d’origine;

- de maniére non conforme a la
réglementation et a la législa-
tion en vigueur;

- de maniére non conforme aux
recommandations fournies dans
la présente notice ou par les pla-
ques signalétiques apposées sur
la machine.

L'utilisateur a I'obligation de vé-
rifier avec la plus grande atten-
tion, avant d’effectuer une quel-
conque opération, que la zone
de travail est dégagée de tout
obstacle, personnes, machines
pouvant représenter une source
potentielle de danger.
Les opérations de soulévement,
le transport, le montage sur chan-
tier, la mise en service, les vérifi-
cations de stabilité et de fonction-
nement, les entretiens ordinaires
et extraordinaires, etc. doivent
étre effectuées par du personnel
qualifié et autorisé, lequel doit
intervenir suivant les indications
indiquées dans la présente noti-
ce d’instructions et dans le res-
pect des normes de sécurité en
vigueur.

Au moment du positionnement

| ier. la vis doit & )

liée électriqguement a la terre a

I N p indi-
qué par une décalcomanie.

conducteur de terre ayant une

de 10 mm2

Il est interdit d’effectuer des opé-
rations d’entretien, des réparations
ou des modifications quand la
machine est en marche.

Avant toute opération il est obli-
gatoire de débrancher toutes les
alimentations électriques de la
machine.

Il est interdit d’enlever les pro-
tections et les sécurités présen-
tes sur la machine.

Avant la mise en marche s’as-
surer que toutes les protections
sont montées correctement.

AVVERTENZE
Il costruttore si riterra sollevato da
qualsiasi responsabilita inerente
la sicurezza delle persone, delle
cose e di funzionamento qualora
le operazioni di carico e scarico
da autocarro, trasporto, posizio-
namento in cantiere, utilizzo, ri-
parazioni, manutenzioni, ecc.
non siano eseguite conforme-
mente alle avvertenze descritte
nel presente manuale.

Analogamente il costruttore non

si riterra in alcun modo responsa-

bile qualora la coclea venga uti-
lizzata:

- impropriamente;

- da personale non autorizzato e/
o non sufficientemente adde-
strato;

- con modifiche rispetto alla con-
figurazione originale;

- con inserimento di parti di ri-
cambio non originali;

- non conformemente alla norma-
tiva e legislazione attualmente
vigente;

- non conformemente a quanto
raccomandato nel presente ma-
nuale o sulle targhette di av-
vertenza e pericolo applicata
sulla macchina.

Per l'utente & fatto obbligo di ve-
rificare con la massima attenzio-
ne, prima di eseguire qualsiasi
operazione, che la zona di lavo-
ro sia libera da ostacoli, persone,
macchine potenziali fonti di pe-
ricolo.
Le operazioni di sollevamento,
trasporto, installazione in cantie-
re, la messa in funzione, le verifi-
che di stabilita e funzionamento,
le manutenzioni ordinarie e
straordinarie,ecc., devono essere
svolte da personale qualificato ed
autorizzato, il quale deve opera-
re secondo le indicazioni riporta-
te nel presente manuale e nel
rispetto delle vigenti norme di si-
curezza.

All’atto del posizionamento in

cantiere la coclea deve essere

collegata elettricamente a terra

mediante punto dedicato ed in-
dicato tramite adesivo. Sugge-
- Ii utili I N
re di terra con sezione rettango-
| . L i 10
mm?2,

E vietato manutenzionare, ese-
guire riparazioni o modifiche con
la macchina in funzione.

Prima di ogni operazione € ob-
bligatorio scollegare tutte le ali-
mentazioni elettriche della mac-
china.

E’ vietato rimuovere le prote-
zioni e le sicurezze presenti sul-
la macchina.

Prima dell’ avviamento assicu-
rarsi che tutte le protezioni sia-
no correttamente installate.
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Visually check with the machine
stopped as well as in motion, to
make sure that the gaskets be-
tween the troughs and covers
and between troughs have no
breakage or abrasions.

When assembling the machine
at the worksite, take care to po-
sition the gaskets correctly be-
tween the sections.

If any of the gaskets is damaged,
contact the manufacturer for a
new one for replacement.

If this is not done the machine
may become a source of risk of
potentially explosive areas.

Acting directly on the gear mo-
tor and reduction units can re-
sult in alteration of the IP degree
of protection. In this case, the
declaration will be invalidat-
ed.

ATTENTION

If belt or chain drives are
present, follow the maintenance
indications (refer to the MAIN-
TENANCE paragraph).

Sowohl bei stehender als auch
bei laufender Schnecke eine
Sichtkontrolle durchfiihren, um
sicherzustellen, dass keine
Bruch- oder Abriebstellen der
Dichtungen zwischen Trégen
und Deckeln und zwischen Trog
und Trog vorhanden sind.

Bei der Montage der Schnecke
auf der Baustelle darauf achten,
dass die Dichtungen zwischen
den Teilstiicken korrekt angeord-
net werden.

Bei Beschadigung irgendeiner
Dichtung sofort neue beim Her-
steller bestellen und diese erset-
zen.

Andernfalls kénnte die Schne-
cke selbst zur Quelle fir die Er-
zeugung explosionsgefahrdeter
Zonen werden.

Wenn man direkt auf der Gruppe
Motor und Untersetzungsgetrie-
be Arbeiten durchfihrt, kann
sich dabei die Schutzart IP &n-
dern. In diesem Fall verfallt
die Giiltigkeit der Erkldrung.

ACHTUNG

Wenn Riemen- oder Kettentrie-
be vorhanden sind, miissen die
betreffenden Wartungsvor-
schriften beachtet werden (sie-
he Abschnitt WARTUNG).

Contréler visuellement aussi bien
a l'arrét que quand la machine
est en marche, qu’il n’y a pas de
ruptures ou d’abrasions des
joints, entre les auges et les cou-
vercles et entre une auge et
l'autre.

Dans le cas de montage de la
machine sur chantier, faire at-
tention a positionner correcte-
ment les joints entre les trongons.
En cas de détérioration d’'un quel-
conque joint, demander en un
neuf au Fabricant pour le rem-
placer.

Dans le cas contraire la machine
pourrait devenir une source po-
tentielle de création de zones
explosibles.

Toute intervention directe sur le
groupe moteur et sur le réduc-
teur peut provoquer l'altération
de I'indice de protection IP. Dans
ce cas la validité de la décla-
ration déchoit.

ATTENTION

Si des transmissiOns a courroie
ou a chaine sont présente, res-
pecter les indications de mainte-
nance (voir paragraphe ENTRE-
TIEN).

Controllare visivamente sia a fer-
mo che con macchina in moto,
che non vi siano rotture o abra-
sioni delle guarnizioni, tra truo-
goli e coperchi e fra truogolo e
truogolo.

Nel caso di montaggio della mac-
china in cantiere fare attenzione
a posizionare le guarnizioni fra
gli spezzoni in maniera corretta.
Nel caso di danneggiamento di
una qualsiasi guarnizione prov-
vedere a richiederne al Costrut-
tore di nuove per la sostituzio-
ne.

In caso contrario la macchina
stessa potrebbe divenire fonte
di generazione di zone poten-
zialmente esplosive.

Intervenire direttamente sul grup-
po motore e riduttore pud provo-
care l'alterazione del grado di
protezione IP. In questo caso
vi é il decadimento della vali-
dita della dichiarazione.

ATTENZIONE

Se presenti trasmissioni a cin-
ghia o catena attenersi alle indi-
cazioni di manutenzione (vedi
paragrafo MANUTENZIONE).
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Powder Handling - Dust Filtration - Flow Control - Components

WAM S.p.A.

Via Cavour, 338 — | - 41030 Ponte Motta, Cavezzo (MO)
ITALY

DECLARATION OF CONFORMITY
with the Directives of the European Union

WAM® Screw Conveyors SU ATEX / UM ATEX
(Code: SU_1ZL, SU_1ZP, SU_1ZLS, SU_1ZPS, SU_1ZLN, SU_1ZPN)
are manufactured in conformity with the following directives:

- Directive “ATEX” 94/9/CE of 23 March, 1994
- Directive “Machines” 98/37/CE of 22" June, 1998
- Directive “Electromagnetic Compatibility” 89/336/CE of 3 May, 1989

The conformity has been verified according to the conditions included
in the following standard documents:

* EN 1127-1 * EN 292-1-2

* EN 13463-1 * EN 294

* EN 113463-5 * EN 50081-1
* EN 50081-2

C€ €113 D c 135°C (T4)

Environmental temperature - 20°C / + 40°C
Temperature of material handled < 40° C

This equipment must never be put into operation before the machine or plant
into which it has been integrated has been declared in conformity with the
provisions of Directive 98/37/CE, and provisions for national implementation
standards.

William Fantini
Ponte Motta, 5" June, 2004 (General Manager)

WAM S.p.A. T L wada
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Powder Handling - Dust Filtration - Flow Control - Components

WAM® S.p.A.

Via Cavour, 338 — | - 41030 Ponte Motta, Cavezzo (MO)
ITALIEN

KONFORMITATSERKLARUNG

mit den Richtlinien der Europaischen Union

Die Schneckenforderer der Baureihe SU ATEX / UM ATEX von WAM®
(Code: SU_1ZL, SU_1ZP, SU_1ZLS, SU_1ZPS, SU_1ZLN, SU_1ZPN)
wurde unter Bertcksichtigung der Konformitat mit den folgenden Richtlinien
konstruiert und gefertigt:

- Richtlinie “ATEX” 94/9/CE vom 23. Marz 1994
- Richtlinie “Maschinen” 98/37/CE vom 22. Juni 1998
- Richtlinie “Elektromagnetische Kompatibilitdt "89/336/CE vom 3. Mai 1989

Die Konformitat wurde gemaR den in den folgenden Normendokumenten
enthaltenen Bedingungen verifiziert:

* EN 1127-1 * EN 292-1-2

* EN 13463-1 * EN 294

* EN 113463-5 * EN 50081-1
* EN 50081-2

CE€Y 113D c135°C (T4)

Umgebungstemperatur - 20°C / + 40°C
Temperatur des behandelten Materials < 40° C

Diese Gerate diurfen niemals in Betrieb genommen werden, bevor die
Maschine/Anlage, in welche sie integriert werden, fir konform mit der Richtlinie
98/37/CE sowie den betreffenden nationalen Richtlinien erklart wurde.

. William Fantini

Ponte Motta, den 5. J 2004

onte Motta, den 5. Juni (Geschaftsfuhrer)
WAM S.p.A. - :

1‘;-1,,.-L Wl
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Powder Handling - Dust Filtration - Flow Control - Components

WAM® S.p.A.

Via Cavour, 338 — | - 41030 Ponte Motta, Cavezzo (MO)
ITALIE

DECLARATION DE CONFORMITE

aux Directives de I'Union Europééne

La famille des transporteurs a vis sans fin SU ATEX / UM ATEX
(Code: SU_1ZL, SU_1ZP, SU_1ZLS, SU_1ZPS, SU_1ZLN, SU_1ZPN)
a été
projetée et produite en conformité aux directives suivantes:

- Directive “ATEX” 94/9/CE du 23 Mars 1994
- Directive “Machines” 98/37/CE du 22 Juin 1998
- Directive “Compatibilité électromagnétique” 89/336/CE du 3 May 1989

La conformité a été vérifiée sur la base des conditins requises par les
normes ou les documents normatifs reportés de suite:

* EN 1127-1 * EN 292-1-2

* EN 13463-1 * EN 294

* EN 113463-5 * EN 50081-1
* EN 50081-2

CEE€Y 113 D c 135°C (T4)

Température ambiante - 20°C / + 40°C
Température du matériau transportaté < 40° C

Cet appareil ne doit jamais étre mis en service avant que la machine dans
laquelle il a été incorporé n’ait pas été déclaré en conformité aux dispositions
de la directive 98/37/CE et les directives nationales en vigueur.

William Fantini
(Directeur Genéral)

Ponte Motta, le 5 Junio 2004
WAM S.p.A.
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Powder Handling - Dust Filtration - Flow Control - Components

WAM® S.p.A.

Via Cavour, 338 — | - 41030 Ponte Motta, Cavezzo (MO)
ITALY

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’
alle Direttive Della Comunita Europea

La famiglia delle coclee SU ATEX / UM ATEX
(Code: SU_1ZL, SU_1ZP, SU_1ZLS, SU_1ZPS, SU_1ZLN, SU_1ZPN)
e stata
progettata e costruita in conformita alle direttive:

- Direttiva “ATEX” 94/9/CE del 23 marzo 1994
- Direttiva “Macchine” 98/37/CE del 22 giugno 1998
- Direttiva “Compatibilita Elettromagnetica” 89/336/CE del 3 maggio 1989

La conformita é stata verificata sulla base dei requisiti delle norme o
dei documenti normativi riportati di seguito:

* EN 1127-1 * EN 292-1-2

* EN 13463-1 * EN 294

* EN 113463-5 * EN 50081-1
* EN 50081-2

CE€ 11 3 D c 135°C (T4)

Temperatura ambiente - 20°C / + 40°C
Temperatura del materiale trasportato < 40° C

La presente apparecchiatura non deve essere messa in servizio prima che la
macchina all'interno della quale sia stata incorporata non sia stata dichiarata
conforme alle disposizioni delle Direttive 98/37/CE, e alle disposizioni nazio-

nali da attuazione. William Eantini

Ponte Motta, 22/06/2004 (General Manager)

WAM 'S p.A. T s
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ADDRESS OF LOCAL DEALER
OR LOCAL SERVICE POINT

IDENTIFICATION
OF THE EQUIPMENT

For a correct identification of the
equipment please refer to the code
number shown on the acknowledge-
ment of order, on the invoice and on
the equipment itself.

e

Machine code

Machine Serial No.

Assembly operator code

Group, category and max. sur-
face T

Logo of manufacturer
Manufacturer’s address

Year of manufacture

INDICATIONS

If the customer follows normal pre-
cautions for this type of equipment
together with the instructions given in
this manual, operation is safe.

The tip speed of the screw must be
less than 1m/sec.

The machine must not be started be-
fore the machine itself, as well as the
plant it is going to be installed in,
have been declared in conformity with
the European Directive for Machines:
23/07/1998 98/37/CE.

It is the plant designer’s/plant fitter's
responsibility to design and install all
necessary protection in order to avoid
that breaking and/or yielding of the
equipment or of parts of it might dam-
age people and/or parts of the plant
(e.g. adequate protection against fall-
ing down of the motor,... ).

For the handling of products with the
following characteristics the plant
designer or fitter must provide for
appropriate protection devices: dan-
gerous, harmful when touched and/or
inhaled, inflammable, explosive, in-
fective.

ADRESSE DES HANDLERS ODER | ADRESSE DUREVENDEUROU DU | INDIRIZZO RIVENDITORE O

DES KUNDENDIENSTES VOR
ORT

SERVICE APRES-VENTE LOCAL

IDENTIFIKATION
DES GERATES

Zur eindeutigen Identifikation der
Schnecke ist auf die Seriennummer
Bezug zu nehmen. Diese befindet sich
in der Auftragsbestatigung, in der
Rechnung und auf dem Typenschild
der Schnecke.

IDENTIFICATION
DE LA MACHINE

Pour l'identification correcte de la
machine il faut se référer au numéro
de matricule qui se trouve sur la con-
firmation de commande, sur la factu-
re et sur la plaque de la machine-
méme.

Type @

Year Product @

PUNTO DI ASSISTENZA
LOCALE

IDENTIFICAZIONE
DELLA MACCHINA

Per una corretta identificazione della
macchina, bisogna fare riferimento
al numero di matricola che si trova
sulla conferma d'ordine, sulla fattura
e sulla targhetta posta sulla macchi-
na stessa.

Serial No @

P @

OCE@II3DC135°C(%)

Tamb.-20°C / +40°C

Rotating direction

CERTIFIED COMPANY UNI' EN 1SO 9001-2000

< AN &)

via Cavour 338 — Ponte Motta di Cavezzo (M0)™=

®

ITALY

COD: 2067564 1A VERS: 01

%

Geratecode

Serien-Nr. Maschine

Zeichen des Monteurs

Gruppe, Kategorie und T max. der
Oberflache

Herstellerlogo

Herstelleradresse

Baujahr

INDIKATIONEN ZUR BENUTZUNG
Es bestehen keine Kontraindikationen
zur Benutzung, sofern die allgemein
Ublichen VorsichtsmaRnahmen fur
Gerate dieser Art sowie die in dieser
Dokumentation enthaltenen, speziel-
len Vorschriften befolgt werden.

Die Umfangsgeschwindigkeit der
Schneckenwendel muss weniger
als 1m/sec betragen.

Das Gerat darf nicht in Betrieb ge-
nommen werden, bevor sowohl es
selbst, als auch die Anlage, in die es
eingebaut wird, mit den Vorschriften
der Direktive fur Maschinen:
23/07/1998 98/37/CE fur konform
erklart wurde.

Es liegt in der Verantwortung des An-
lagenplaners bzw. -aufstellers, alle
notwendigen Schutzvorrichtungen
vorzusehen, welche es verhindern,
daB durch einen Geréte- oder Teilede-
fekt Personen- und/oder Sachscha-
den verursacht werden (z.B. geeigne-
ter Schutz gegen das Herunterfallen
des Motors,...).

Zum Handling von Medien mit den
folgenden Charakteristiken muf3 der
Anlagenbauer bzw. -aufsteller geeig-
nete SchutzmaRBnahmen treffen: ge-
fahrlich, schéadlich wenn in Kérper-
kontakt oder wenn eingeatmet, feu-
ergefahrlich, explosiv, ansteckend.

1) Code de la machine

2) Matricule machine

3) Code opérateur assembleur

4) Groupe, catégorie et Tmax super-
ficielle

5) Logo constructeur

6) Adresse constructeur

7) Année de fabrication

INDICATIONS A L’UTILISATION

Il n’y a aucune contreindication a I'uti-
lisation si les précautions normales
pour machines de ce type sont ob-
servées ensemble aux indications
contenues dans ce catalogue.

La vitesse périphérique de la spi-
re doit étre < 1m/sec.

En outre il est interdit de les mettre
en fonction avant que la machine/
I'installation dans laquelle elles doi-
vent étre montées a été déclarée
conforme aux dispositions de la Di-
rective Machines: 23/07/1998 98/37/
CE.

Dans ce cadre il est la responsabilité
du constructeur de l'installation ou de
I'installateur de projeter et d’installer
tout équipement de protection néces-
saire afin d’eviter que des ruptures
et/ou des parties d’elle puissent cau-
ser de dégats a des personnes et/ou
des choses (par ex.: des protections
appropriées contre la chaute du mo-
teur,...).

L’installateur doit prévoir des dispo-
sitifs protectifs appropriés pour la
manutention de produits avec les
caractéristiques suivantes: nocif au
contact et/ou a l'inhalation, inflam-
mable, explosif ou infectieux.

Codice macchina

Matricola macchina

Codice operatore assemblatore
Gruppo, categoria e T max super-
ficiale

Logo costruttore

Indirizzo costruttore

Anno di costruzione

1)
2)
3)
4)

5)
6)
7

INDICAZIONI ALL'USO

Non vi & nessuna controindicazione
all'uso, se vengono osservate le nor-
mali precauzioni per macchine di que-
sto tipo unitamente alle indicazioni ri-
portate su questo manuale.

La velocita periferica dell’elica
deve essere < 1m/sec.

E’ inoltre vietato metterle in funzione
prima che la macchina/impianto nel
quale devono essere installate sia di-
chiarato conforme alle disposizioni
della Direttiva Macchine:
23/07/1998 98/37/CE.

In quest’ambito & cura dell'impianti-
sta/installatore predisporre ed instal-
lare tutti gli accorgimenti/protezioni al
fine di evitare danni a cose e/o per-
sone in caso di rotture e conseguente
caduta di pezzi della macchina (ad
es.: rottura del motore,...).

Per prodotti pericolosi, nocivi al con-
tatto e/o all'inalazione, infiammabili,
esplosivi e pericolosi dal punto di vi-
sta batteriologico e/o virale, I'impian-
tista e/o linstallatore dovranno pre-
vedere idonei dispositivi di protezio-
ne individuali e collettivi.
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The machine is designed and con-
structed for use in zone classified as
22, Group Il, Category 3D, and is
suitable for handling combustible pow-
ders having the chemical-physical
features compliant with the following
indications, conforming to the indica-
tions of ATEX Directive 94/9/CE.
The user must make sure the plant in
which the screw conveyor is to be
installed is suitably set up with safe-
ty devices for protection from risk of
explosion before it is started up, and
that a “document on protection from
explosion” is prepared as envisaged
by Directive ATEX 94/92/CE.

The machines are suitable for trans-
porting powders having the following
features:

Die Maschine wurde fur den Einsatz
in der als 22, Gruppe I, Kategorie 3D
klassifizierten Zone entwickelt und
konstruiert und eignet sich fur die
Beférderung brennbarer pulverférmi-
ger Stoffe mit physikalischen und
chemischen Eigenschaften, so wie
es den Angaben der Richtlinie ATEX
94/9/EG entspricht.

Der Betreiber muss sicherstellen,
dass die Anlage, in welche die Schne-
cke eingebaut wird, hinsichtlich der
Explosionsgefahr angemessen abge-
sichert wurde, bevor sie in Betrieb
ge-nommen wird, und dass auBerdem
das ,Explosionsschutzpapier” gefuhrt
wird, so wie es die Richtlinie ATEX 99/
92/EG verlangt.

Diese Schnecken eignen sich zur
Beférderung von Schuttgut mit den
folgenden Eigenschaften:

La machine a été projetée et réalisée
pour étre utilisée dans la zone clas-
sée 22, Groupe II, Catégorie 3D et
elle est indiquée pour le transport de
poudres combustibles ayant des ca-
ractéristiques chimiques et physiques,
conformément aux indications de la
Directive ATEX 94/9/CE.
L'utilisateur devra s’assurer que
I'équipement dans laquelle sera ins-
tallée la vis sans fin a été mise en
sécurité du point de vue des risques
d’explosion avant d’étre mise en mar-
che et que le “document sur la pro-
tection contre les explosions” a été
rédigé comme prévu par la Directive
ATEX 99/92/CE.

Les machines sont congues pour le
transport de poudres ayant les ca-
ractéristiques suivantes:

La macchina ¢ stata progettata e re-
alizzata per un utilizzo in zona classi-
ficata come 22, Gruppo I, Categoria
3D ed & idonea al trasporto di polveri
combustibili con caratteristiche chi-
mico-fisiche conformi a quanto sotto
riportato, conformenmente alle indi-
cazioni della Direttiva ATEX 94/9/CE.
L'utilizzatore dovra assicurarsi che
I'impianto all'interno all'interno del
quale verra installata la coclea sia
stato adeguatamente messo in sicu-
rezza da un punto di vista di rischio
esplosione prima di essere avviato e
che inoltre sia redatto il “ documento
sulla protezione contro le esplosioni”
come previsto dalla Direttiva ATEX
99/92/CE.

Le macchine sono idonee al trasporto
di polveri aventi le seguenti caratteri-
stiche:

h (i Ren)

Environmental and dust parameters (inside-outside) - Ui It- und Stauby ( Units Limits value - Grenzwert
Conditions ambiantes et paramétres des poudres (intérieur-extérieur) - Condizi bient. e p tri polveri (int.-est.) MaBeinheit | Valeur limite - Valore limite
" " " . Unité Dust - Stiube
Condition - Bedingungen - Condition - Condizione Unita Poudres - Polveri
Grain size - KorngréRe - Granulométrie - Granulometria um >10
Moisture percentage - Feuchtigkeit in Prozent - Pourcentage d'humidité - Percentuale di umidita % >=7
Minimum ignition temperature of a 5Smm layer of dust (LIT(GT)) - Mindestziindtemperatur eine Staubschicht von 5 mm (LIT(GT))
Température minimum d'inflammation d'une couche de poudre de 5 mm (LIT(GT)) °C >=215
Temperatura minima di accensione di uno strato di polvere di 5 mm (LIT(GT))
Minimum ignition temperature of suspended dust (MIT) - Mindestziindtemperatur des aufgewirbelten Staubs (MIT)
Température minimum d'inflammation poudre en suspension (MIT) - °C >=210
Temperatura minima di accensione della polvere sospesa (MIT)
Minimum ignition energy (MIE) - Mindestziindenergie(MIE) - Energie minimum d'ignition (MIE) -Energia minima di accensione (MIE) mJ >=3
Minimum ignition limited (LEL) - Untere Ziindgrenze (LEL) - e s=130
Limite inférieure d'inflammabilité(LEL) - Limite inferiore di infiammabilita(LEL) 9
Maximum explosion pressure (Pmax) - Max. Explosionsdruck (Pmax) bar <9
Pression maximum d'explosion (Pmax) - Pressione massima di esplosione (Pmax)
Reduced pressure ( Pred)- Reduzierter Druck ( Pred) bar 1
Pression d'explosion réduitee ( Pred) -Pressione di esplosione ridotta ( Pred) 9
Reactivity parameter (Kst) - (Explosion class ST1-ST2) - Reaktivitatsparameter (Kst) - (Staubexplosionsklasse ST1-ST2) bar mis <200 (ST1)
Parametre de réactivité (Kst) - (classe d'explosivité ST1-ST2) - Parametro di reattivita (Kst) - (classe di esplosiones ST1-ST2) <300 (ST2)
Surface resistivity - Oberflachenwiderstand - Résistivité superficielle - Resistivita superficiale Qm <1*10%
Environmental temperature - Umgebungstemperatur - Température ambiante - Temperatura ambiente °C -20° / +40°
Temperature of material handled -Temperatur des behandelten Materials °C <40°
Température du produit manipuléd- Temperatura del materiale manipolato
DESCRIPTION - BENENNUNG - DESCRIPTION - DESCRIZIONE
ST. |Explosion class - Explosionsklasse - Classe d'explosibilité - Classe di esplosivita
Minimun ignition temperature of a dust layer of 5mm thickness - Minimale Entziindungstemperaturstrato fiir 5 mm dicke Staubschicht
LIT (GT) : N e ot 4 " el urstral X - !
Température minimum d'ignition d'une couche de 5 mm de poussiére - Temperatura minima di ignizione di uno strato di 5mm di polvere
MIT  |Minimum ignition temperature - Minimale Entziindungstemperatur - Température minimum d'ignition - Temperatura minima di ignizione
MIE |Minimum ignition energy - Mindestziindenergie Energia minimum d'igniton - Energia minima di ignizione
LEL Lower limit of explosion range - Untere Grenze des Explosionsbereichs
Limite inférieure du champ d'explosivité - Limite inferiore del campo di esplosione
P Max. pressure developed following deflagration - Max. Explosionsdrruck
max - A . . A . . : . .
Pression maxi. développée suivant la déflagration - Pressione max. sviluppata a seguito della deflagrazione
Pred |Reduced explosion pressure - Reduzierter Explosionsdruck - Pression d'explosion réduite - Pressione di esplosione ridotta
KsT |Deflagration index - Deflagrationsindex - Indice de déflagration - Indice di deflagrazione

These screw conveyors have been
designed to withstand an overpres-
sure of 1 barg.

These screw conveyors have been
designed and tested to handle pow-
ders with an ignition temperature be-
yond 200 °C conveyed, whereas the
temperature of the environment and
of the material is between -20°C and
+40 °C.

N.B.: For foodstuffs ask for an
appropriate configuration when placing
the order.

These screw conveyors have to be
installed in such a way as to ensure
there is enough room for assembly,
dismantling, cleaning and
maintetnance.

Diese Schnecken wurden konstru-
jert, um einem Uberdruck von 1
barg standhalten zu kénnen.

Diese Schneckenférderer wurden kon-
struiert und getestet, um unter siche-
ren Bedingungen pulverférmige
Schuttguter mit einer Entzindungs-
temperatur tber 200 °C zu férdern
und die Umgebungs- und Materialtem-
peratur zwischen -20°C und +40 °C
betragt.

N.B.: Fur Nahrungsmittel muss
bereits bei Bestellung eine entspre-
chende Ausfuhrung gefordert werden.

Diese Schnecken mussen so einge-
baut werden, dass um sie herum genug
Platz fur Montage, Demontage, Rei-
nigung und Wartung zur Verfuigung
steht.

Ces vis ont été projetées pour ré-
sister a une sarpression de 1 barg.

Ces transporteurs a vis sans fin ont
été projetées, construites et testées
pour pouvoir opérer en conditions de
sécurité avec des poudres qui ont
une température d’ignition plus haute
que 200 °C transporté, quand la tem-
pérature ambiante et du matériau est
comprise entre -20°C et +40 °C.
N.B.: Pour des produits alimen-taires
il est nécessaire de deman-der une
configuration appropriée au moment
de la commande.

Ces transporteurs a vis sans fin doi-
vent étre installées avec un espace
environnant suffisant pour effectuer les
opérations normales de montage, dé-
montage, nettoyage et maintenance.

Queste coclee sono state proget-
tate per resistere a una sovrapres-
sione di 1 barg.

Queste coclee sono state progettate,
costruite e testate per poter operare
in condizioni di sicurezza con polveri
aventi una minima temperatura di igni-
zione superiore a 200 °C trasportato,
quando la temperatura ambiente e del
materiale € compresa fra -20°C++40
°C.

N.B: Per prodotti alimentari & neces-
saria una configurazione idonea da
richiedere specificatamente al mo-
mento dell’'ordine.

Queste coclee dovranno essere in-
stallate con uno spazio circostante
sufficiente per effettuare le normali
operazioni di montaggio/ smontaggio,
pulitura e manutenzione.
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If the machine is used with ma-
terials at high temperature, the
installer must insulate the screw
conveyor or make provision for
installing mechanical barriers to
prevent personnel from coming
into contact with hot parts. The
necessary warning notices must
also be affixed.

Before carrying out any opera-
tion on the machine, make sure it
is set in safety condition.

In this manual, we shall use the
phrase “set the machine in
safety condition” to indicate
the following operations:

- Make sure the machine is dis-
connected from all the electric
power supplies.

Make sure all the moving parts
have come to a complete stop.
Wait for the temperature inside
and outside the machine to
reach a value that is not dan-
gerous to the touch.

Make sure the area around the
machine is well lighted (the op-
erators can be provided with
electric lamps, if necessary).
Wait for the dust inside the ma-
chine to settle completely.

For any operation to be carried

out on the machine (maintenance

and cleaning), the operators

must use personal protection

devices (DPI):

- antistatic safety footwear (cer-
tified);

- antistatic protective clothing
(certified);

- helmets.

- antistatic, cut-proof gloves;

- safety masks.

These must be in addition to the

safety devices specified in the

safety sheet of the product

transported.

NOTE: all the electrical equip-
ment used for maintenance
or cleaning operations car-
ried out with the machine
closed must be ATEX certi-
fied for category Il 3D with
IP5X.

If these operations are car-
ried out with the machine
open, the electrical equip-
ment used must be ATEX
certified Il ID with IP6X.

Bei der Benutzung der Maschine
mit Materialien, die hohe Tem-
peraturen aufweisen, muss der
Errichter dafir sorgen, dass die
Schnecke isoliert wird, oder er
muss mechanische Barrieren in-
stallieren, die verhindern, dass
das Personal Zutritt zu den hei-
Ren Bereichen erhalt. AuBerdem
ist es erforderlich, die notwendi-
gen Hinweisschilder anzubringen.

Bevor man irgendeinen Eingriff
an der Maschine ausfihrt, ist zu
Uberprufen, dass diese in einen
sicheren Zustand versetzt wurde.

In diesem Handbuch verstehen
wir unter dem Begriff ,,die Ma-
schine in einen sicheren Zu-
stand bringen” die folgenden
Vorgénge:

- Sicherstellen, dass die Maschi-
ne von allen elektrischen Ver-
sorgungsquellen getrennt ist.
Sicherstellen, dass alle sich be-
wegenden Teile der Maschine
still stehen.

Sicherstellen, dass die Innen-
und AuBlentemperatur der Ma-
schine einen Wert erreicht hat,
der bei Bertthrung ungefahrlich
ist.

Dafur sorgen, dass der Bereich
rings um die Maschine ange-
messen beleuchtet wird (even-
tuell indem man das Personal
mit elektrischen Lampen aus-
stattet).

Abwarten, dass der Staub, der
sich innerhalb der Maschine
befindet, sich vollkommen ab-
gesetzt hat.

Fur jede Arbeit, die an der Ma-

schine auszufuihren ist, (Wartung

und Reinigung) muss das Perso-

nal mit den entsprechenden per-

sOnlichen Schutzausristungen

(PSA) ausgestattet sein:

- Antistatische Sicherheitsschuhe
(zertifiziert)

- Antistatische Schutzkleidung
(zertifiziert)

- Schutzhelme

- Antistatische Schnittschutz-
Handschuhe

- Atemschutzmasken.

AuBlerdem auch die Schutzvor-

richtungen, die auf dem Sicher-

heitsdatenblatt des beférderten

Produkts stehen.

Anm.: Alle elektrischen Gerate,
die eventuell fiir die bei ge-
schlossener Maschine ausge-
fihrten Reinigungen und War-
tungsdurchfiihrungen benutzt
werden, miissen nach ATEX
Kategorie 1l 3D mit IP5X zertifi-
ziert sein.

Falls man die Eingriffe bei ge-
offneter Maschine ausfiihrt,
miissen die benutzten elektri-
schen Gerate nach ATEX Kate-
gorie Il 1D mit IP6X zertifiziert
sein.

Sila machine est employée avec
des matériaux a haute tempéra-
ture, I'installateur devra prévoir
le calorifugeage de la vis ou ins-
taller des barrieres mécaniques
interdisant au personnel d’attein-
dre les parties chaudes. Il faut
en outre apposer des panneaux
indicateurs appropriés.

Avant d’effectuer une quelcon-
que intervention sur la machine,
s’assurer qu’elle a été mise en
sécurité.

Dans la suite du présent manuel
nous indiquons avec la mention
“mettre en sécurité la ma-
chine” les opérations suivantes:
- s’assurer que la machine est
débranchée de toutes les alimen-
tations électriques.

- S’assurer que tous les orga-
nes en mouvement sont com-
pletement arrétés.

- Attendre que la température in-
terne et externe de la machine
a atteint une valeur qui n’est
pas dangereuses au toucher.

- Prévoir un éclairage correct de
la zone qui entoure la machine
(en dotant éventuellement les
opérateurs de lampes électri-
ques).

- Attendre que la poudre conte-
nue a l'intérieur de la machine
s’est totalement déposée.

Pour toute opération a effectuer

sur la machine (entretien et net-

toyage) les opérateurs devront
étre munis des équipements de
protection individuelle appropriés

(EPI).

- Chaussures de sécurité antis-
tatiques (certifiées)

- Vétements de protection antis-
tatiques (certifiées)

- Casques.

- Gants anti-coupure antistati-
ques.

- Masques de protection.

En outre les équipements de pro-

tection prévus par la fiche de

sécurité du produit manutention-
né.

N.B: tous les appareillages
électriques éventuellement
utilisés pour les interven-
tions d’entretien ou de net-
toyage exécutées quand la
machine est fermée, doivent
étre certifiés ATEX de caté-
gorie 1l 3D avec IP5X.

Si les interventions sont réa-
lisées la machine étant
ouverte, les appareillages
électriques utilisés doivent
étre certifiés ATEX de caté-
gorie Il 1D avec IP6X.

In caso di utilizzo della macchina
con materiali ad alta temperatu-
ra, 'installatore dovra provvede-
re a coibentare la coclea o pre-
ovvedere ad installare barriere
meccaniche che impediscono al
personale di raggiungere le parti
calde. Ed inoltre dovra provve-
dere a apporre la necessaria
cartellonistica.

Prima di effettuare un qualsiasi
intervento sulla macchina, assi-
curarsi che questa sia messa in
sicurezza.

In seguito nel presente manuale
indicheremo con la dicitura
“mettere in sicurezza la
macchina” le seguenti opera-
zioni:

- accertarsi che la macchina sia

scollegata da tutte le alimenta-

zioni elettriche.

Accertarsi che tutti gli oorgani

in movimento siano completa-

mente fermi.

- Attendere che la temperatura

interna ed esterna alla macchi-

na abbia raggiunto un valore
non pericoloso al tatto.

Provvedere a illuminare corret-

tamente la zona circostante alla

macchina (eventualmente do-
tando gli operatori di lampade
elettriche.

- Attendere che la polvere con-
tenuta all'interno della macchi-
na sia completamente deposi-
tata.

Per qualsiasi operazione da ef-

fettuarsi sulla macchina (manu-

tenzione e pulizia), gli operatori

dovranno essere muniti degli

appositi dispositivi di protezione

individuale (DPI):

- scarpe antiinfortunistiche anti-
statiche (certificate).

- Indumenti protettivi antistatici
(certificati).

- Caschi.

- Guanti antitaglio antistatici.

- Mascherine protettive.

Inoltre quei dispositivi di prote-

zione previsti dalla scheda di si-

curezza del prodotto trasporta-

to.

N.B.: tutte le apparecchiatu-
re elettriche eventualmente
utilizzate per interventi ma-
nutentivi o di pulizia esegui-
ti a macchina chiusa, devo-
no essere certificate ATEX di
categoria Il 3D con IP5X.

Nel caso che gli interventi
siano effettuati a macchina
aperta le apparecchiature
elettriche utilizzate dovran-
no essere certificate ATEX di
categoria Il 1D con IP6X.
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SCOPE AND IMPORTANCE OF
THE MANUAL

This manual is prepared by the
manufacturer and forms an inte-
gral part of the screw conveyor.
It must therefore be kept with the
machine to the end of its life, in a
safe place, ready at hand for
easy consultation by operators
involved in the operations at the
site.

If the machine changes owner-
ship, the manual must be hand-
ed over to the new owner to-
gether with the machine.
Before carrying out any opera-
tion on or using the machine, the
personnel concerned must have
compulsorily read the entire man-
ual carefully.

If the manual is lost or damaged
in such a way that it is no longer
legible, a new copy can be
downloaded form the WAM® site,
making sure the revision date is
precedent to the purchase of the
machine, and if this is not the
case, WAM® can be contacted
directly.

This manual contains warnings
and indications regarding the
safety regulations to be ob-
served at the workplace.
However, the operators must
scrupulously follow the safety
regulations envisaged by exist-
ing norms.

Modifications to the safety reg-
ulations made over time must be
included in the manual and im-
plemented.

ZWECK UND BEDEUTUNG DES
HANDBUCHS

Dieses vom Hersteller verfasste
Handbuch ist integrierender Be-
standteil der Rohrschnecke. Als
solches muss es der Schnecke
unbedingt bis zu ihrer Demolie-
rung folgen und sich seitens des
Personals und der Baustellenlei-
tung einfach auffinden lassen.

Beim Besitzerwechsel muss das
Handbuch dem neuen Besitzer
als zur Rohrschnecke gehdériges
Zubehor ausgehandigt werden.
Bevor man irgendeine Arbeit an
oder mit der Rohrschnecke aus-
fuhrt, muss das damit befasste
Personal dieses Handbuch un-
bedingt mit groBer Aufmerksam-
keit gelesen haben.

Sollte das Handbuch verloren
gehen oder unbrauchbar gewor-
den sein, muss man dieses neur-
lich von der Werbsite der WAM-
GROUP, www.wamgroup.com
downloaden und sicherstellen,
dass das Anderungsdatum des
Handbuchs vor dem Kaufdatum
der Maschine liegt. Sollte dies
nicht der Fall sein, wenden Sie
sich direkt an WAM®,

Dieses Handbuch liefert Hinwei-
se und Angaben zu den Sicher-
heitsbestimmungen zur Unfallver-
hitung am Arbeitsplatz.

Die Sicherheitsbestimmungen, die
aufgrund der geltenden Normen
zu beachten sind, mussen sei-
tens des Personals mit groBter
Aufmerksamkeit befolgt werden.
Etwaige Anderungen der Sicher-
heitsbestimmungen, die im Laufe
der Zeit vorgenommen werden,
missen erfasst und umgesetzt
werden.

BUT ET IMPORTANCE DU MA-
NUEL

Le présent manuel, rédigé par le
constructeur, fait partie intégran-
te de I'équipement de la vis sans
fin, et comme tel il doit absolu-
ment suivre la vis sans fin jus-
qu’au démantelement et étre con-
servé a portée de la main afin
d’étre consultable par les opé-
rateurs et la direction des tra-
vaux du chantier.

En cas de changement de pro-
priété de la machine, le manuel
doit étre remis au nouveau pro-
priétaire, comme équipement de
la vis sans fin.

Avant d’exécuter une quelcon-
que opération avec ou sur la vis
sans fin, le personnel concerné
doit absolument et obligatoire-
ment avoir lu trés attentivement
le présent manuel.

En cas de perte du manuel, dé-
térioration ou partie devenue illi-
sible, il faut télécharger une nou-
velle copie du document sur le
site WAM®, vérifier que la date
de la modification est antécéden-
te a la date d’achat de la machi-
ne, et dans le cas contraire,
s’adresser directement a WAM®.
Le présent manuel fournit les
recommandations et les indica-
tions concernant les consignes
de sécurité pour la prévention
des accidents du travail.

Les différents opérateurs doi-
vent, toujours et dans tous les
cas, observer avec la plus gran-
de attention les consignes de
sécurité que la réglementation en
vigueur a mis a leur charge.
Toutes modifications éventuelles
des consignes de sécurité de-
vant survenir entre-temps, doi-
vent étre adoptées et appliquées.

SCOPO E IMPORTANZA DEL
MANUALE

Il presente manuale, redatto dal
costruttore, € parte integrante
del corredo della coclea; come
tale deve assolutamente segui-
re la coclea fino al suo smantel-
lamento ed essere facilmente
reperibile per una rapida consul-
tazione da parte degli operatori
interessati e della direzione la-
vori del cantiere.

In caso di cambio di proprieta della
macchina il manuale deve esse-
re consegnato alla nuova pro-
prieta, quale corredo della co-
clea stessa.

Prima di eseguire qualsiasi ope-
razione con o sulla coclea, il per-
sonale interessato deve assolu-
tamente ed obbligatoriamente
aver letto con la massima atten-
zione il presente manuale.
Qualora il manuale venga smar-
rito, sgualcito e tale da non es-
sere completamente leggibile, si
deve scaricare una nuova copia
dal sito della WAM®, verificare
che la data di modifica sia pre-
cedente all’acquisto della mac-
china e, qualora non lo fosse,
rivolgersi direttamente alla
WAM®,

Il presente manuale fornisce av-
vertenze ed indicazioni relative
alle norme di sicurezza per la pre-
venzione degli infortuni sul lavo-
ro.

Vanno comunque, ed in ogni
caso, osservate con il massimo
scrupolo da parte dei vari ope-
ratori, le norme di sicurezza po-
ste a loro carico dalle vigenti
normative.

Eventuali modifiche delle norme
di sicurezza, che nel tempo do-
vessero aver luogo, dovranno
essere recepite ed attuate.
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TRANSPORT AND WEIGHTS

On delivery, prior to unloading
check that nature and quantity
of the goods comply with the ac-
knowledgement of order.

If any parts are damaged during
transport, immediately state your
claim in writing in the space pro-
vided on the consignment note
(way bill).

The driver is obliged to accept
such a claim and to leave you a
copy. If you received the goods
carriage paid send your claim
directly to us or to your shipping
agent. If you fail to state your
claim immediately on receipt of
the goods acceptance may be
denied.

Avoid damaging the parts during
the unloading and handling op-
erations; each section of the
conveyor should be lifted using
the eyebolts (where provided)
or using straps tied around the
trough.

DO NOT PUSH OR DRAG THE
SECTIONS!

The components are mechani-
cal parts that have to be han-
dled with care.

If the consignment consists of
more than one conveyor, make
sure that the various sections
of each conveyor have the same
code number on the identifica-
tion plate.

The conveyors may be made up
of one or more sections and may
be supplied with drive unit or
with bare shaft.

For the weights of the single
screw conveyor sections refer
to the following table, for the
weight of the motor refer to the
special catalogue or part 1 of the
present catalogue.

TRANSPORT UND GEWICHT
DER EINZELNEN SCHNECKEN-
TEILE

Beim Warenempfang prifen, ob
Typen und Mengen mit den Da-
ten der Auftragsbestatigung
Ubereinstimmen.

Etwaige Schéaden sind sofort
schriftlich in der dafirr vorgese-
henen Rubrik im Frachtbrief zu
vermerken.

Der Fahrer ist verpflichtet, die
Reklamation entgegen zu neh-
men und dem Warenempfénger
eine Kopie des Frachtbriefs aus-
zuhandigen.

Wenn die Ware frei Haus gelie-
fert wurde, die Reklamation an
den Lieferanten senden. Ist der
Kunde selbst Frachtzahler, direkt
an den Spediteur. Ein Entschadi-
gungsanspruch besteht nur
dann, wenn die Reklamation in
o.g. Weise erfolgte.

Beim Abladen und beim Handling
der Ware jede Art der Beschadi-
gung vermeiden. Zum Anheben
der einzelnen Schneckenteile
ausschlieBlich die Transport-
6sen (falls vorhanden) oder ei-
nen um den Trog geschlunge-
nen Gurt benutzen.

DIE SCHNECKENTEILE WEDER
UBER DEN BODEN SCHIEBEN
NOCH SCHLEIFEN.

Es handelt sich um mechanische
Teile, die mit Vorsicht zu behan-
deln sind.

Wenn der Lieferumfang mehr als
eine Schnecke beinhaltet, sicher-
stellen, da® beim Zusammenbau
nur Teile mit derselben Produkti-
onsnummer montiert werden
(siehe Typenschilder).

Die Schnecken bestehen aus ei-
nem oder mehreren Teilen und
werden entweder mit oder ohne
Antrieb geliefert.

Die Gewichte der einzelnen
Schneckenteile bettreffend, auf
nachfolgende Tabellen Bezug
nehmen. Die Gewichte der Moto-
ren kbnnen dem entsprechenden
Katalog bzw. Teil 1 dieses Kata-
logs enthommen werden.

TRANSPORT - POIDS DES PIE-
CES SEPAREES

Lors de la réception de la mar-
chandise contréler si le type et
la quantité correspondent aux
données de la confirmation de
commande.

Les dégats éventuels doivent
étre immédiatement signalés par
écrit dans I'espace réservé a cet
effet sur la lettre de voiture.

Le conducteur a I'obligation d’ac-
cepter la réclamation et de vous
en remettre une copie.

Si la fourniture est franco desti-
nation, expédier votre réclama-
tion a nos services, sinon direc-
tement au transporteur. Si vous
ne demandez pas les domma-
ges immédiatement au moment
de l'arrivée de la marchandise,
votre demande pourrait ne pas
étre prise en compte.

Eviter tout type d’endommage-
ment pendant le déchargement
et la manutention.

Pour cela il faut soulever les tron-
cons de la vis livrés en vrac en
utilisant les anneaux d’élingage
prévus (s’ils existent) ou bien
une sangle autour de l'auge.
NE PAS POUSSER NI TRAINER
LES TRONGONS.

Il s’agit de matériel mécanique qui
exige d’étre manutentionné avec
précaution.

Si le chargement comprend plu-
sieurs vis en auge, s’assurer
que les différents troncons
d’une méme vis en auge portent
le méme numéro de matricule sur
la plaque d’identification.

Les vis en auge peuvent étre en
un seul trongon ou en plusieurs
piéces avec motorisation ou a
arbre nu.

Pour les poids des trongons sim-
ples il faut se référer aux ta-
bleaux suivants. Pour le poids
du moteur se référer au catalo-
gue correspondant ou a la partie
1 de ce catalogue.

TRASPORTO - PESI DEI PEZZI
SEPARATI

Al ricevimento della merce con-
trollare se la tipologia e la quan-
tita corrispondono con i dati del-
la conferma d'ordine.

Eventuali danni devono essere
fatti presentiimmediatamente per
iscritto nell'apposito spazio della
lettera di vettura.

L'autista & obbligato ad accetta-
re un tale reclamo e lasciarne
una copia a Voi,

Se la fornitura & franco destino,
inviate il Vs, reclamo a noi, altri-
menti direttamente allo spedizio-
niere. Se non richiederete i dan-
ni immediatamente all’arrivo del-
la merce, la vostra richiesta po-
trebbe non essere accolta.
Evitate ogni tipo di danneggia-
mento durante lo scarico e le
movimentazioni. a tale scopo sol-
levare gli spezzoni sfusi della
macchina impiegando i golfari
previsti (se esistono) oppure
una fascia attorno al truoguolo.
NON SPINGERE NE' TRASCINA-
RE GLI SPEZZONI !

Tenete conto che si tratta di ma-
teriale meccanico che deve es-
sere movimentato con cura.
Qualora il carico comprenda piu
macchine accertarsi che i diver-
si spezzoni di una stessa mac-
china riportino sulla targhetta di
identificazione il medesimo nu-
mero di matricola

Le macchine possono essere in
un solo spezzone o in piu parti,
con motorizzazione o ad albero
nudo.

Per i pesi dei singoli spezzoni far
riferimento alle tabelle seguenti,
per il peso del motore far riferi-
mento corrispondente catalogo
oppure alla parte 1 del presente
catalogo.
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WEIGHT OF TROUGH SCREW | GEWICHTSTABELLE AUS | TABLEAU DES POIDS DESVIS
TRAGSCHNECKENSU_ _ L/ |SU__

FEEDERSSU___L/UM__
UM _ _

_L/IUM__

SU_ _

TABELLA PESI COCLEE
L/UM__

Pt=Pa+Pb+(PceL)

P t = Total weight / Gesamtgewicht / Poids total / Peso totale (kg)
L =Length/Lédnge / Longueur/ Lunghezza (m)

(7] 150 200 250 300 350 400
Pa 24 24 24 82 82 82
Pb 3 4 5 7 9 15
Pc 265 32 37 44 56 62

If the equipment is shipped in a | Wird das Geréatin einer Kiste oder | Si la machine est expédiée em-
packing case or crate add the | einem Verschlag zum Versand | ballée en caisse ou cage, ajouter
weight of the packing to the weight | gebracht, ist das Gewicht der | le poids de 'emballage au poids
Verpackung zum Gewicht der | total de la vis sans fin.

of the equipment.
Schnecke zu addieren.

DRIVE WEIGHTS - ANTRIEBSGEWICHTE

Se la macchina é spedita imbal-
lata in cassa o gabbia, al peso
totale della stessa aggiungere il

peso dell'imballo.

POIDS MOTORISATIONS - PESI MOTORIZZAZIONI

Gear reducer - Getriebe - Réducteur - Riduttore

«w S 21 S 23 S 25 S 27
0.75 47

11 55

1.5 56

22 64

3.0 65 80

4.0 89 140 189
5.5 154 210
7.5 224
9.2 232
11.0 260
15.0 284
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WEIGHT OF TROUGH SCREW
FEEDERS SU_ _

_PIUM__

GEWICHTSTABELLE AUS
TRAGSCHNECKEN SU__ P/ |SU__

um_

TABLEAU DES POIDS DES VIS
_PIUM _ _

TABELLA PESI COCLEE
SU_ _

_P/UM_ _

Pt=Pa+Pb+(PceL)

P t = Total weight / Gesamtgewicht / Poids total / Peso totale (kg)
L =Length/Lénge / Longueur/ Lunghezza (m)

If the equipment is shipped in a
packing case or crate add the
weight of the packing to the weight
of the equipment.

(7] 100-120-150 200 250 300 350 400
Pa 24 24 24 82 82 82
Pb 3 4 5 7 9 15
Pc 29.7 36 414 495 62 80

Wird das Gerét in einer Kiste oder
einem Verschlag zum Versand
gebracht, ist das Gewicht der
Verpackung zum Gewicht der

Schnecke zu addieren.

DRIVE WEIGHTS - ANTRIEBSGEWICHTE

Si la machine est expédiée em-
ballée en caisse ou cage, ajouter
le poids de 'emballage au poids
total de la vis sans fin.

Se la macchina é spedita imbal-
lata in cassa o gabbia, al peso
totale della stessa aggiungere il

peso dell'imballo.

POIDS MOTORISATIONS - PESI MOTORIZZAZIONI

Gear reducer - Getriebe - Réducteur - Riduttore

KW S 21 S 23 S 25 S 27
0.75 47

11 55

1.5 56

22 64

3.0 65 80

4.0 89 140 189
5.5 154 210
7.5 224
9.2 232
11.0 260
15.0 284
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INSTALLATION:

Prior to installation, make
the screw conveyor safe
and ensure the screw is

completely empty.

PREPARATION

Remove the packing from the
drive unit. If the conveyor is of
the flanged type, remove the
screw holders, the coupling
bush plugs and the shaft cov-
ers. Assemble the conveyor,
cheek that the code numbers of
each section match.

Put silicon seals between each
section.

Before lifting the pre-assembled
conveyor, tighten all nuts and
bolts connecting the sections
and secure all covers and in-
spection hatches.

During installation and any sub-
sequent maintenance operations
use only type approved lifting
equipment. During each phase
of the installation the conveyor
must be secured by lifting equip-
ment attached to the eyebolts
provided on the external tube if
the conveyor has a tubular sec-
tion or by means of straps with
trough conveyors.

REPAINTING

N.B.: After having repainted
the screw conveyor, an effi-
cient unipotential earth con-
nection must be guaranteed.
For this purpose the contact
surface of the copper plaits
has to be clean or provided
with a paint coat of less than
0.2mm thickness. Connect-
ing nuts and bolts have to
be clean and rust-free.

As regards the thickness of
the paint coat on all other
surfaces, please refer to the
technical standards UNI-EN
13463-1 § 7.4.4.

Three conditions are possible:

- overcoat on powder primer
(point 1.1)

- overcoat on powder paint fin-
ish (point 1.2)

- overcoat on high-solid type lig-
uid paint (driving heads, gear
reducers, electric motors and
end bearings) (point 1.3).

EINBAU

Vor dem Einbau die Schnec-
ke sicher machen und si-
cherstellen, dass die Schne-

cke véllig leer ist.

VORBEREITUNG

Den Getriebemotor auspacken.
Wenn es sich um eine aus meh-
reren geflanschten Teilen beste-
hende Schnecke handelt, die
Wendelbefestigungen, die Stop-
fen der Verbindungsbuchsen
und die Wellenabdeckungen ent-
fernen. Die Schnecke zusam-
menbauen und dabei beachten,
daB alle Teilstlicke die gleiche
Seriennummer aufweisen (sie-
he Typenschilder). Verbindungs-
flansche mit Silikon abdichten.
Vor dem Anheben der komplett
montierten Schnecke alle Verbin-
dungsschrauben und -muttern
anziehen wie auch die Deckel-
verschlufschrauben und die
VerschluBschrauben der etwai-
gen Inspektionsklappen. Wah-
rend des Einbaus und der War-
tungsarbeiten nur zugelassenes
Hebezeug verwenden. In jeder
Phase des Einbaus muf} die
Schnecke durch geeignetes He-
bezeug gesichert werden, das
an den vorhandenen Transport-
6sen befestigt werden muR.

NACHLACKIERUNG

N.B.: Nach einem eventuellen
Nachlackieren muss eine
wirksame, aquipotentielle
Erdung der Schnecke neu-
erlich vorgenommen wer-
den.

Zu diesem Zweck muss die
Auflageflache des Kupfer-
drahtgeflechts sauber sein
bzw. eine Decklackschicht
von weniger als 0,2 mm auf-
weisen. Verbindungs-
schrauben miissen sauber
und frei von Rost sein. Be-
ziiglich der Lackschichtdi-
cke der ubrigen Fldchen die
Vorgaben der technischen
Norm UNI-EN 13463-1 § 7.4.4
beriicksichtigen.

Es kénnen drei Bedingungen

vorliegen:

- Uberlackieren auf Grundierung
in Form einer Pulverbeschich-
tung (Punkt 1.1)

- Uberlackieren auf Decklack in
Form einer Pulverbeschichtung
(Punkt 1.2)

- Uberlackieren auf Flussiglack
mit hohem Feststoffanteil (An-
triebe, Getriebe, Elektromotoren
und Endlagereinheiten ) (Punkt
1.3).

INSTALLATION

Avant de commencer les
opérations d’installation
mettre la vis en sécurité et
s’assurer que la vis est
complétement vide.

PREPARATION

Enlever I'emballage du motoré-
ducteur. S’il s’agit d’'une vis en
auge accouplée par bride enle-
ver le dispositif de blocage des
vis, les bouchons des douilles
d’accouplement et les protec-
teurs des arbres.

Assembler la machine en con-
trélant que les numéros de ma-
tricule de chaque section cor-
respondent. Mettre le joint aux
silicones entre les sections.
Avant de soulever du sol la vis
en auge entierement pré-assem-
blée, fixer tous les boulons de
fermeture du couvercle et les
trappes de visites.

Pendant l'installation et tous les
travaux d’entretien utiliser uni-
quement des équipements de le-
vage homologués. Dans chaque
phase de l'installation la vis sans
fin doit étre assurée au moyen
d’équipements de levage fixés
aux anneaux d’élingage prévus
a cet effet.

REVERNISSAGE

N.B.: Aprés un revernissage
éventuel une connexion
équipotentielle et mise a
terre efficaces du transpor-
teur a vis doivent étre garan-
ties.

A tel but il faut rappeler que
I’appuis des tresses métal-
liques de connexion doit
étre effectué sur une super-
ficie nettoyée ou ayant une
épaisseur de peinture infé-
rieure a 0,2 mm au maximum
et que les boulons de jonc-
tion doivent étre nettoyés et
sans rouille.

Pour I’épaisseur de la pein-
ture des autres superficies
se référer a la norme tech-
nique UNI-EN 13463-1 § 7.4.4.

Trois conditions sont possibles :

- retouche de peinture sur pri-
maire poudre (point 1.1)

- retouche sur peinture de fini-
tion poudre (point 1.2)

- retouche sur peinture liquide de
type haut solide (tétes motri-
ces, réducteurs, moteurs élec-
triques et paliers d’extrémités)
(point 1.3).

INSTALLAZIONE
Prima di iniziare le operazio-

ni di smontaggio, mettere la
macchina in sicurezza e ac-

certarsi che la macchina sia

stata completamente svuo-
tata.

PREPARAZIONE

Togliere I'imballo dal motoridutto-
re. Se si tratta di una macchina
flangiata togliere i ferma-eliche, i
tappi delle boccole accoppiamen-
to ed i copri-alberi. Assemblare
la macchina assicurandosi che
combacino i numeri di matricola
di ciascuna sezione. Mettere
guarnizione siliconica tra le se-
zioni. Prima di sollevare da terra
la macchina interamente preas-
semblata, fissare tutti i bulloni e
dadi di collegamento nonché i
bulloni di chiusura del coperchio
e degli eventuali boccaporti
d'ispezione. Durante l'installazio-
ne e tutti i lavori di manutenzione
utilizzare soltanto attrezzi di sol-
levamento omologati. In ogni
fase dell'installazione la coclea
deve essere assicurata median-
te attrezzi di sollevamento fis-
sati agli appositi golfari.

RIVERNICIATURA

N.B.: Dopo una eventuale ri-
verniciatura, deve essere
garantito un efficace colle-
gamento equipotenziale ed
a terra della coclea.

A tal fine si ricorda che I'ap-
poggio delle trecce di colle-
gamento deve avvenire su
una superficie pulita o aven-
te uno spessore massimo
di vernice inferiore a 0.2 mm
e che le viti di collegamento
devono essere pulite ed
esenti da ruggine.

Per lo spessore di vernice
sulle restanti superfici fare
riferimento alla norma tec-
nica UNI-EN 13463-1 § 7.4.4.

E’ possibile avere tre condizioni:

- riverniciare su primer a polve-
re (punto 1.1)

- riverniciare su vernice a pol-
vere a finire (punto 1.2)

- riverniciare su vernice a liqui-
do di tipo alto solido (testate mo-
trici, riduttori, motori elettrici e
supporti di estremita) (punto
1.3).
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1.1

Repainting on powder prim-

er

- If a finishing coat of Epoxy 2K
(bicomponent), Epoxy-vinyl 2K
(bicomponent) and Poly-
urethane 2K (bicomponent) is
to be applied, just wipe the sur-
face painted with repaintable
primer to remove the dirt accu-
mulated during transport and
storage.
Other types of products can
be applied for the finishing coat
but in this case it is necessary
to rub the surface to be paint-
ed with an opacifying Scotch
Brite cloth.
After this operation, wipe the
surface with a clean cotton
cloth dipped in ethyl alcohol or
nitro solvent.
Then proceed with painting the
surface of the screw convey-
or in the selected finish.

1.2

Repainting on powder paint

finish

For perfect adherence of liquid

paint on existing powder paint,

proceed as follows:

- wipe the screw conveyor with
a cloth dipped in “antisilicone
solvent” called “naphtha sol-
vent’.

- Wipe with a scotch brite
sponge (3M or similar) dipped
in nitro solvent.

- Dry the surface with a cloth.

- Repaint with liquid paint.

1.3

Overcoating on high solid

type liquid paint

To obtain perfect adherence of

liquid paint on the existing high

solid synthetic enamel, carry out
the following operations:

- degrease only if necessary,
using a cloth slightly wetted
with thinner.

- Overcoat with high solid syn-
thetic enamel.

- If another type of paint is to be
used for overcoating, it is ad-
visable to prepare the surface
by applying an epoxy primer
coat.

1.1

Uberlackierung vom Pulver-

grundierung

- Falls man eine Deckschicht mit
einem 2-K-Epoxid- (Zweikom-
ponenten), 2-K-Epoxyvinyl-
(Zweikomponenten) und 2-K-
Polyurethan (Zweikomponen-
ten)-Lack anfertigen muss,
reicht es aus, dass man von
der mit Uberlackierbarer Pulver-
grundierung lackierten Flache
den wahrend des Transports
und der Lagerung angesam-
melten Staub entfernt.
Man kann auch andere Typen
von Decklack verwenden,
aber in diesem Fall ist es erfor-
derlich, die Uberzulackierende
Flache mit einem mattierenden
Scotch-Brite-Tuch zu behan-
deln.
Nach diesem Vorgang sollte
man die Flache mit einem sau-
beren, in Athylalkohol oder Nit-
roverdiunner getrankten Baum-
wolllappen reinigen.
Dann kann man die Oberflache
der Schnecke mit dem gewahl-
ten Decklack lackieren.

1.2

Uberlackierung von Pulver-

decklack

Um eine perfekte Haftung des

flussigen Decklacks auf der vor-

handenen Pulverlackbeschich-
tung zu erhalten, ist wie folgt vor-
zugehen:

- Mit einem Tuch die ,Antisilikon-
Lésung”, die auch ,Diesel6ll6-
sung” genannt wird, auf der
Schnecke verteilen.

- Mit dem Schwamm vom Typ
Scotch Brite (von 3M oder ana-
log) Nitrolésemittel verteilen.

- Die Oberflache mit einem Tuch
abtrocknen.

- Mit dem Flussiglack Gberlackie-
ren.

1.3

Uberlackierung auf Fliissig-

lack mit hohem Feststoffan-

teil

Um den perfekten Halt eines Flus-

siglacks auf dem vorhandenen

synthetischen Lack mit hohem

Feststoffanteil zu erhalten, wie

folgt vorgehen:

- Nur bei Bedarf mit einem mit
wenig Verdinner angefeuch-
teten Lappen entfetten.

- Mit synthetischem Lack mit ho-
hem Feststoffanteil iberlackie-
ren.

- Bei Uberlackierung mit einem
anderen Lacktyp empfiehlt es
sich, zur Vorbereitung eine
Schicht Epoxydgrundierung
aufzutragen.

1.1

Reprise de peinture sur pri-

maire en poudre

- Dans le cas de traitement de
finition avec une peinture Epoxy
2K (a deux composants),
Epoxy-vynilique 2K (a deux
composants) et Polyuréthanne
2K (a deux composants) il suf-
fit d’éliminer de la surface pein-
te au primaire en poudre la sa-
leté accumulée pendant le
transport et le stockage.
D’autres types de produit de fi-
nition peuvent étre appliqués,
mais il sera indispensable de
passer légérement un chiffon
« scotch brite » opacifiant sur
la surface a repeindre.
Apres cette opération il est
conseillé de nettoyer la surfa-
ce avec un chiffon de coton
propre avec de l'alcool éthyli-
que ou du solvant nitro.
Il sera ensuite possible de pein-
dre la surface de la vis sans
fin avec la finition choisie.

1.2

Reprise sur peinture de fini-

tion en poudre

Pour obtenir une adhérence par-

faite de la peinture liquide sur la

peinture en poudre existante, ef-
fectuer les opérations suivan-
tes :

- passer un chiffon “solvant anti-
silicone” défini “solvant-naph-
ta” sur la vis sans fin.

- Passer avec une éponge
« scotch brite » (de 3M ou si-
milaire) avec solvant au nitro.

- Sécher la surface avec un chif-
fon.

- Faire la reprise avec la peintu-
re liquide.

1.3

Retouche sur peinture a li-

quide type haut solide

Pour obtenir une adhérence par-

faite de la peinture liquide sur la

peinture émail synthétique a haut
solide existante, effectuer les
opérations suivantes :

- Dégraisser avec un chiffon lé-
gérement mouillé de diluant uni-
guement si nécessaire.

- Faire les retouches avec une
peinture émail synthétique a
haut solide.

- Sion désire faire les retouches
avec une peinture d’un autre
type, il est conseillé d’appliquer
une couche de fond époxy
comme base de préparation.

1.1

Riverniciatura su primer a

polvere

- Nel caso in cui si debba verni-
ciare a finire con una vernice
Epossidica 2K (bicomponente),
Epossivinilica 2K (bicomponen-
te) e Poliuretanica 2K (bicom-
ponente) € sufficiente che dal-
la superficie verniciata con pri-
mer a polvere riverniciabile
venga asportato lo sporco ac-
cumulato durante il trasporto e
lo stoccaggio.
Altri tipi di prodotti a finire pos-
sono essere applicati, ma sara
indispensabile una leggera
passata sulla superficie da ri-
verniciare con un panno scotch
brite opacizzante.
Dopo questa operazione si
consiglia di pulire la superficie
con un panno di cotone pulito e
con alcool etilico o solvente ni-
tro.
Si pud quindi procedere a ver-
niciare la superficie della co-
clea con la finitura prescelta.

1.2

Riverniciatura su vernice a

polvere a finire

Per ottenere una perfetta ade-

renza della vernice a liquido sul-

la vernice a polvere esistente se-
guire le seguenti operazioni:

- passare con un panno imbe-
vuto di “solvente antisilicone”
definito “solvente nafta” la co-
clea.

- Passare con spugna scotch
brite (della 3M o analoga) e
pulire con solvente alla nitro.

- Asciugare la superficie con
panno.

- Riverniciare a liquido.

1.3

Riverniciatura su vernice a

liquido tipo alto solido

Per ottenere una perfetta ade-

renza della vernice a liquido sul-

lo smalto sintetico alto solido esi-
stente seguire le seguenti ope-
razioni:

- sgrassare solo al bisogno con
un panno appena umido di di-
luente.

- Riverniciare con smalto sinteti-
co alto solido.

- Se si vuole riverniciare con una
vernice di altro tipo si consiglia
di applicare come preparazio-
ne una mano di fondo epossi-
dico.
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TENANCE

E2) EQUIPOTENTIAL
CONNECTION

E2) ANSCHLUSS MIT
POTENTIALAUSGLEICH

E2) COLLEGAMENTO
IN EQUIPOTENZIALITA’

E2) LIAISON
EQUIPOTENTIELLE

Fig. 1

The layout below (Fig. 1) repre-
sents the earthing wire layout. A
wire must always be present
between the sections of the
trough (see Fig.2). The layout
also indicates the connection
between the trough and end
plate (see Fig.3). Assemble the
components supplied in the fol-
lowing manner:

Im folgenden Schema (Abb. 1)
ist die Anordnung des Erdungs-
leiters dargestellt.

Zwischen den Verbindungsstellen
zwischen den Trogteilsticken
(Abb. 2) muss immer ein Leiter
vorhan-den sein. AuRerdem soll-
te zwi-schen Trog und Endschild
die Verbindung vorgenommen
werden (siehe Abb. 3). Die Mon-
tage der zum Lieferumfang ge-
hérigen Komponenten sollte wie
folgt vorgenommen werden:

2b

Fig. 2

Dans le schéma suivant (fig. 1)
est représentée la disposition du
conducteur de terre.

Il doit toujours y avoir un con-
ducteur entre les jonctions des
trongons de auge (voir fig. 2).
Le schéma indique aussi la
liaison entre 'auge et la flasque
porte palier (voir fig. 3). Il faut
réaliser le montage des compo-
sants fournis dans le kit de la
maniére suivante :

Nel seguente schema (fig. 1) &
rappresentata la disposizione
del conduttore di terra.

Deve essere sempre presente
un conduttore tra le giunzioni fra
spezzoni di truogolo(vedi fig.2).
Inoltre & indicato il collegamento
fra truogolo e porta supporto
(vedi fig.3). Occorre eseguire il
montaggio dei componenti in do-
tazione al kit di fornitura nel se-
guente modo:

1 Remove rust if any from the braid fixing holes.

2 Fix the braid using the bolts supplied, by following the assembly
sequence shown in Figures 2a - 2b - 2c.

3 N.B.: take care to position the end of the copper braid in contact
with the surface of the flange or the cover.

1 Etwaige Roststellen auf der Héhe der Befestigungsstellen des
Kupferbandes entfernen.

2 Das Band mit den zum Lieferumfang gehérigen Schrauben be-
festigen, wobei die Montagesequenz der Abbildungen 2a - 2b -
2c einzuhalten ist.

3 Anm.: Darauf achten, dass das Ende des Kupferbandes in Kon-
takt mit der Oberflache der Flansche bzw. des Deckels angeord-
net wird.

1 Enlever la rouille éventuelle au niveau des trous de fixation de la
tresse.

2 Fixer la tresse au moyen de la boulonnerie fournie, en respectant
la séquence de montage indiquée dans les figures 2a - 2b - 2c.
3 N.B: Placer correctement I'extrémité de la tresse de cuivre en

contact de la surfaces des brides ou du couvercle.

1Rimuovere eventuale presenza di ruggine in corrispondenza dei
fori di fissaggio della treccia.

2Fissare la treccia tramite la bulloneria in dotazione, seguendo la
sequenza di montaggio come in figure 2a - 2b - 2c.

3N.B.: avere cura di posizionare l'estremita della treccia di rame
a contatto con la superficie delle flange o del coperchio.
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- Use the hole marked by the
earthing sticker to make the
equipotential connection.

Note 1

Connecting the sections is ef-
fective for allowing discharge of
electrostatic charges, only if the
machine is earthed properly. The
efficacy of the connections and
the absence of rust must be
checked periodically by special-
ist personnel (see “Periodic
checks” section).

Note 2

The braid can be placed in con-
tact with painted surfaces since
the maximum paint thickness is <
0.2 mm.

For better clarity refer to the sec-
tion of technical standard UNI-
EN 13463-1 § 7.4.4:

“No limit is imposed for the thick-
ness of layers or coatings made
of solid plastic materials (non
conductors) on earthed metal
surfaces which can be loaded
in appliances belonging to group
Il D meant for use in potentially
explosive dusty atmosphere
with minimum ignition energy >
3mJ.”

- Die mit dem Erdungsaufkleber
gekennzeichnete Bohrung ver-
wenden, um den Anschluss fur
den Potentialausgleich vorzu-
nehmen.

Anmerkung 1

Der Anschluss der Teilstlicke ist
nur dann in bezug auf die Ablei-
tung von elektrostatischen La-
dungen wirksam, wenn die
Schnecke in geeigneter Weise
an das Erdungsnetz angeschlos-
sen wird. Die Wirksamkeit der
Anschlisse und das Fehlen von
Roststellen ist regelmaRig durch
Fachpersonal zu kontrollieren
(siehe Abschnitt ,regelmafige
Kontrollen”.

Anmerkung 2

Das Kupferband kann auf la-
ckierten Flachen verlegt werden,
da die Lackschicht eine max.
Stérke von < 0.2 mm aufweist.
Zum besseren Verstandnis hier
ein Auszug aus der technischen
Norm UNI-EN 13463-1 Abschnitt
7.4.4:

,Es gibt keine Beschrankung hin-
sichtlich der Starke von Schich-
ten oder Beschichtungen auf
Festkorpern aus Kunststoff
(nicht leitend) auf geerdeten
Metallflachen, die in den Gera-
ten der Gruppe Il D fur die Be-
nutzung in explosionsgefahrde-
ten Bereichen mit Mindestziind-
energie von > 3mJ geladen wer-
den kénnen.”

- Utiliser l'orifice repéré par la
décalcomanie de mise a la ter-
re pour effectuer le raccorde-
ment équipotentiel.

Remarque 1

Le raccordement des trongons
est efficace pour permettre de
dissiper les charges électrosta-
tiques, seulement si la machine
est mise a la terre de maniére
adéquate. L'efficacité des rac-
cordements et 'absence de pré-
sence de rouille doit étre véri-
fiée régulierement par du person-
nel spécialisé (voir section
« contréles périodiques ».

Remarque 2

La tresse peut étre mise en con-
tact de surfaces peintes, en ver-
tu du fait que I'épaisseur maxi-
mum de la peinture est < 0,2 mm.
Par souci de précision nous re-
portons le texte de la norme tech-
nique UNIEN 13463-1§7.4.4 :
« Aucune limitation n’estimposée
en ce qui concerne I'épaisseur
des couches ou des revéte-
ments des solides en matiere
plastique (non conducteurs) sur
les surfaces métalliques mises
a la terre qui peuvent étre char-
gées dans les appareils du grou-
pe Il D destinés a étre utilisés
dans les atmospheres explosi-
bles avec une énergie d’ignition
minimum>a3 ml. »

Hole for connecting earth wire

Bohrung fiir Erdungsanschluss

Orifice du raccordement de mise a la terre
Foro per collegamento messa a terra

Earthing sticker

Aufkleber fiir Erdung
Décalcomanie de mise a la terre
Adesivo di messa a terra

- Utilizzare il foro contrassegnato
dall’adesivo di messa a terra
per eseguire il collegamento in
equipotenzialita.

Nota 1

Il collegamento degli spezzoni &
efficace al fine di consentire lo
scarico delle cariche elettrosta-
tiche, solo se la macchina viene
adeguatamente collegata alla
rete di terra. L'efficacia dei col-
legamenti e 'assenza di presen-
za di ruggine deve essere perio-
dicamente verificata da perso-
nale specializzato (vedi sezione
“controlli periodici”.

Nota 2

L'appoggio della treccia puo av-
venire su superfici verniciate, in
virtu del fatto che lo spessore
massimo della verniciatura & <
0.2 mm.

A titolo di maggior chiarezza si
riporta il tratto della norma tecni-
ca UNI-EN 13463-1 § 7.4.4:
“Non & imposta alcuna limitazio-
ne allo spessore di strati o rive-
stimenti di solidi di materia plasti-
ca (non conduttori) su superfici
metalliche messe a terra che
possono essere caricate negli
apparecchi del gruppo Il D desti-
nati all'uso su atmosfere di pol-
vere potenzialmente esplosive
con energia di accensione mini-
ma >di 3mJ.”
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To ensure a correct installation please pro-
ceed according to the following instruc-

Damit ein korrekter Einbau gewahrleistet
ist, die nachfolgende Anleitung befolgen.

Afin de garantir une installation correcte il
faut suivre les instructions ci-dessous.

Per migliore chiarezza riportiamo I'elenco
delle principali azioni da fare per una cor-

tions. retta installazione
DATA, DIMENSIONS AND
PHASE DESCRIPTION TOLERANCE EQUIPMENT REQUIRED
1 Arrange the various sections of the trough (inlet to outlet) in sequence. Assembly
check that the code numbers on each section match. Put in the seals.
2 Remove the helicoid flight, bush protections, and any covers. spanners
3 Remove intermediate shaft fixing bolts from the bushes of the intermediate
) spanners
bearing hangers.
4 Remove the intermediate hanger bearing fixing screws from the trough. spanners
5 $tamng from tlhe inlet module, check that the screws are located properly on the rule, rubber hammer
inlet end bearing assy.
Take the second trough, insert the intermediate shafts in the bushings of the first
6 trough, and bolt on the end flanges, making sure that the upper edges of the two spanners, hole locator, rule
consecutive troughs are aligned.
7 Make sure that the outsides of the two consecutive end flanges match. spanners, hole locator
8 Fix all the flange screws (inserting the trough foot). spanners
Loosen and align (transversally to the screw conveyor) the intermediate hanger
9 bearings, making sure that they are plumb. Centre the hanger bearing bush 1mm per metre of frough width spanners. spirit level rule
clamp (using the slot of the hanger) between the shaft couplings, and tighten the P 9 P +SP ’
bolts.
10 | Tighten the bush fixing bolts. spanners
11 |Take the third trough and proceed as described for the previous one.
12 |Check that all bolts are properly tightened. spanners
13 Raise the trough using a suitable lifting means and position it on the external liing means: one for each
screw conveyor support. flanged division
14 Check (and if necessary correct) the longitudinal alignment of the upper through 1.5 mm for each 3 metres of spanners, rubber...
screw plane. length
16 |Fix the trough to the hopper, or the base supports, using bolts.
16 Make a final check to ensure that all bolts are properly tightened, and that the
upper edge of the through is properly aligned.
DATEN, MARE UND
PHASE BESCHREIBUNG TOLERANZEN WERKZEUG
Die Schneckenteile in Reihe anordnen (von Einlauf- bis Auslaufteil). Sicherstellen,
1 daf die Seriennummern aller Schneckenteile einander entsprechen. Die
Dichtungen einsetzen.
2 Wendelarretierung, Wellen- und Buchsenschutzkappen und alle Deckel entfernen Schlussel
3 Die Befestigungsschrauben der Wellenverbindungen an den Zwischenlagerbiigeln Schlussel
von den Buchsen entfernen. Schlissel
4 Die Zwischenlagerbefestigungsschrauben am Trog entfernen.
Ausgehend vom Einlaufmodul sicherstellen, daR die Wendel sich am Anschlag .
5 : " MetermaR, Gummihammer
auf dem einlaufseitigen Endlagerb befindet.
Verbindungswellen des 2. Trogs in die Buchsen des ersten Trogs stecken. Schiiissel. Lochsucher
6 Endflansche verschrauben und sicherstellen, daR die oberen Kanten der beiden ! !
) A ) ) MaRstab
aufeinanderfolgenden Trége ausgerichtet sind.
So vorgehen, daR auch die AuBenseiten der beiden aufeinanderfolgenden .
7 . . Schlussel, Lochsucher
Endflansche korrekt ausgerichtet sind.
8 Alle Schrauben des End- bzw. Zwischenflansches befestigen (Trogfu Schiiissel
einschieben).
Die Zwischenlagerbugel lockern und quer zur Schnecke waagerecht ausrichten. Schliissel Wasserwaage
9 Den Lagerbuchsenbiigel zwischen den Wendelenden zentrieren (unter 1 mm pro Meter Troglédnge ’ g€,
> . . MetermaRy
Ausnutzung der Langlécher im Lagerbigel) und verschrauben.
10 Die Befestigungsschrauben der Buchse anziehen. Schlussel
1" Dritten Trog wie fir den vorherigen montieren.
12 Sicherstellen, daR alle Schraubverbindungen fest angezogen sind. Schlissel
. ) . } Hebezeug, 1 pro
13 Den Trog mit geeignetem Hebezeug auf Schneckenabstiitzung transferieren. Flanschverbindung
14 Die Langsausrichtung der Trogoberkanten prifen und ggfis. korrigieren. 1,5 mm pro 3 Meter Lange Schlussel Gummi ...
15 Den Trog mit den Schrauben am Trichter oder an Stédndern befestigen.
Nochmals prifen, ob alle Schrauben fest angezogen sind und die Trog-
16 ; )
Oberkanten auf gleicher Ebene liegen.
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To ensure a correct installation please pro-
ceed according to the following instruc-

Damit ein korrekter Einbau gewahrleistet
ist, die nachfolgende Anleitung befolgen.

Afin de garantir une installation correcte il
faut suivre les instructions ci-dessous.

Per migliore chiarezza riportiamo I'elenco
delle principali azioni da fare per una

tions. corretta installazione
DONNEES, MESURES ET
PHASE DESCRIPTION TOLERANCES OUTILLAGES

Disposer les différents trongons de 'auge en séquence (du chargement vers

1 le déchargement).Avant d’effectuer 'assemblage Vérifier que les numéros
de matricule de chaque section du auge coincident. Mettre les garnitures.

2 Enlever le blocage de la vis, les protections de la spire et les couvercles clés
éventuels.

3 Enlever les vis de fixation des arbres intermédiaires des douilles, des porte clés
paliers intermédiaires de l'auge.

4 Enlever les vis de fixation des paliers intermédiaires de I'auge. clés

En partant du moule de chargement vérifier que les spires sont en butée
contrele palier coté chargement.

métre, marteau en caoutchouc

Prendre la deuxiéme auge, enfiler les arbres intermédiaires dans les douilles
6 de la premiére auge; boulonner les brides d’extrémité en vérifiant que les
bords supérieurs des deux auges consécutives sont alignés.

clés, détecteur de trous, régle
clés, détecteur de trous
clés

Opérer de maniéere a ce que les deux extérieurs des deux brides d’extrémité
coincident.

clés

8 Fixer toutes les vis de la bride (en introduisant la semelle).

Desserrer et aligner (transversalement a la vis sans fin) les porte-paliers

intermédiaires, en les mettant a niveau. Centrer I'étrier porte-douille du palier | 1 mm par métre de largeur de

9 s X " R N clés, niveau, metre
(utiliser la rainure du porte-palier) entre les accouplements des spires et l'auge
visser.

10 |Visser les vis de fixation de la douille. cles

11 |Prendre la troisiéme auge et procéder comme pour la précédente.

12 |Contrdler le serrage de toute la boulonnerie. clés

13 Soulever 'auge avec des moyens appropriés et la mettre sur le treillis de
support extérieur.

organes de levage, 1 par raccord
a bride clés,

1,5 mm tous les 3 métres de
longueur

Vérifier (et éventuellement corriger) 'alignement longitudinal du plan

14 o )
supérieur de 'auge.

clés, caoutchouc ...

156 |Fixer l'auge a la trémie ou aux supports de base avec les boulons.

Vérifier définitivement le serrage de tous les boulons et 'alignement du bord

16 - )
supérieur de l'auge.
FASE DESCRIZIONE 231 ATTREZZATURE
MISURE E TOLLERANZE
1 Disporre in sequenza (dal carico allo scarico) i vari pezzi del truogolo. Assicurarsi che
combacino i numeri di matricola di ciascuna sezione del truogolo. Mettere le guarnizioni
2 |Togliere ferma elica, guarnizioni salva spira ed eventuali coperchi. chiavi
3 Togliere dalle boccole le viti di fissaggio alberi intermedi, dei porta supporti intermedi dalla chiavi
canala.
4 |Togliere dalla canala le viti fissaggio supporti intermedi. chiavi

5 |Partendo dal modulo di carico verificare che le spire siano a battuta sul supporto lato carico.

metro, martello in gomma

Prendere il secondo truogolo, infilare gli alberi intermedi nelle boccole del primo truogolo,
6 |imbullonare gli anelli terminali verificando che i bordi superiori dei due truogoli consecutivi
siano allineati.

chiave, cercafori, riga

7 |Operare in modo che anche gli esterni dei due anelli terminali consecutivi combacino.

chiavi, cercafori

8 |Fissare tutte le viti dell'anello (inserendo la sella ). chiavi
Allentare ed allineare (traversalmente alla coclea) i portasupporti intermedi, avendo cura di 1 mm oer mt

9 |metterli in bolla; centrare la staffa portaboccola supporto (sfruttando I'asola del . P chiavi, bolla

3 ; ; ; ; di larghezza canala

portasupporto) tra gli accoppiamenti delle spire, awitare.

10 |Awitare le viti fissaggio boccola. chiavi

11 |Prendere il terzo truogolo e procedere come il precedente.

12 |Verificare il serraggio di tutte le imbullonature. chiavi

13 |Sollevare il truogolo con idonei mezzi e portarlo sopra il traliccio di supporto coclea.

organi di sollevamento, 1
ogni flangiatura

Verificare (ed eventualmente correggere) I‘allineamento longitudinale del piano di supporto

14
coclea.

1.5 mm ogni 3 mt
di lunghezza

chiavi, gomma...

15 |Fissare il truogolo con le viti alla tramoggia, o ai supporti di base.

Ricontrollare definitivamente serraggio completo di tutti i bulloni e il mantenimento della

16 linearita del bordo superiore della canala.
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ASSEMBLY - DISASSEMBLY

ASSEMBLY

The inlet and outlet spouts can be
mounted in a number of ways. In
every case the plant designer or fit-
ter must use take care of every pro-
tection as to avoid that people get
harmed (appropriate hoppers, safety
grilles etc.)

Of course, the screws are supplied

with an open inlet trough.

It is the plant manufacturer’s/fitter’'s/

user’s responsibility;

- Do not start it up if it is not fixed to
the part of the plant in which it is
supposed to be fixed.

- to install suitable safety devices in
order to avoid harm to personnel
and any damage.

For screw conveyors with one or more

inspection hatches it is necessary:

1)to equip those with locking bolts
and nuts or

2)to provide for a EN1088-standard
micro-switch that stops the screw
conveyor in case of opening or re-
moval of the inspection hatch.

All the inspection doors and hatches
are equipped with devices that can
only be unlocked using a key as re-
quired by Standard 98/37/EEC and
subsequent amendments.

Before starting up the machine, it is
obligatory to close the hatches by
re-inserting the screws supplied in
their original position, to avoid acci-
dental opening.

It is up to the plant manufacturer/
fitter to provide for the fitting of elec-
tromagnetic safety devices: in this
case, the devices must be such that
the screw conveyor/feeder stops in-
stantaneously as soon as the hatch
opens.

Screw conveyors have to be secure-
ly and symmetrically supported at at
least two points per section. If the
section is longer than 5 metres, then
at least three supports are required.
The supports may be either carrying
or hanging supports.

It is important however to avoid vi-
brations. Conveyors with an inlet-out-
let length greater than a certain dis-
tance (see technical catalogues) are
normally divided into flanged sec-
tions to enable them to be transport-
ed on normal vehicles.

N.B.: The optional grille beneath the
standard inspection hatch cover can-
not be considered as a “safety com-
ponent”.

It only prevents foreign bodies from
passing through the open inspection
hatch into the screw feeder.

Before assembly, ensure that the se-
rial numbers on each tube section
match.

Fit the flange gaskets before assem-
bling the pipe sections.

ZUSAMMENBAU-DEMONTAGE

BEFESTIGUNG

Einlauf und Auslauf kénnen auf un-

terschiedliche Weise befestigt wer-

den. In jedem Fall muR der Anlagen-
bauer bzw. -aufsteller fur SchutzmaR-
nahmen jeder Art Sorge tragen, wel-
che verhindern, da® Personen zu

Schaden kommen (geeignete Trich-

ter, Schutzgitter etc.).

Die Schnecken werden natirlich mit

offenem Einlauftrog geliefert.

Es liegt in der Verantwortung des An-

lagenbauers bzw. -aufstellers;

- sie nicht in Betrieb nehmen, wenn
sie nicht an den Teilen der Anlage
befestigt wurde, an denen die Be-
festigung vorgesehen ist.

- geeignete Sicherheitsvorrichtungen
vorgesehen wurden, die verhindern,
daB Personen oder Sachen zu Scha-
den kommen.

Wenn eine oder mehrere Inspektions-

klappen vorhanden sind, ist folgen-

des zu beachten:

1)Sie mussen zur Befestigung mit
Schrauben und Muttern versehen
werden oder

2)Sie mussen mit einer Sicherheits-
vorrichtung (gemaf EN 1088) aus-
gestattet sein, um die Schnecke
zum Stehen zu bringen, wenn die
Klappe gedffnet oder entfernt wird.

Alle Inspektionsklappen und- turen sind
mit Vorrichtungen ausgestattet, die
eine Entriegelung mittels Schliussel
verlangen, so wie es durch die Richt-
linie 98/37/EWG und den anschlielen-
den Anderungen vorgegeben ist.

Bevor die Maschine in Betrieb genom-
men wird, ist es daher vorgeschrie-
ben, alle Inspektionsklappen und -tu-
ren wieder zu verschlieRen, indem man
die zum Lieferumfang gehorigen
schrauben wieder in ihre urspringli-
che Position eindreht, um ein unbeab-
sichtigtes Offnen zu vermeiden.

Dem Anlagenbauer / Installateur steht
es frei, elektromagnetische Schutz-
vorrichtungen vorzusehen. In diesem
Fall muB die Vorrichtung so beschaf-
fen sein, daR die Schnecke bei einer
Offnung der Inspektionsklappe(n) au-
genblicklich zum Stehen gebracht wird.

Alle Schnecken mussen sicher und
symmetrisch an wenigstens zwei Stel-
len pro Teil abgestutzt werden. Ist ein
Teil langer als 5 Meter, mu} es an
wenigstens 3 Stellen abgestutzt wer-
den, wobei es sich um Abspannun-
gen oder Abstitzungen handeln kann.
Wichtig ist, daR Schwingungen ver-
mieden werden. Die Schnecken, die
eine bestimmte Lange Uberschreiten
(siehe technischen Katalog) beste-
hen in der Regel aus geflanschten
Teilen, um den Transport der Schnek-
ke mit normalen Fahrzeugen zu er-
moglichen.

N.B.: Das als Zubehor lieferbare,
unter dem Inspektionsklappendeckel
montierte Schutzgitter ist keine “Si-
cherheitskomponente”.

Es soll lediglich verhindern, daR bei
geoffneter Klappe Fremdkorper in die
Schnecke eindringen kénnen.

Vor dem Zusammenbau sicherstel-
len, dal die Produktionsnummern auf
den Schneckenteilen Ubereinstim-
men.

Vor dem Zusammenbau Flanschdich-
tungen einlegen.

MONTAGE - DEMONTAGE

FIXATION

La fixation des bouches de charge-

ment et de déchargement peut étre

effectué de plusieurs maniéres. En
tout cas linstallateur doit utiliser tou-
te perspicacité afin d’éviter que des
personnes ne subient des domma-
ges (trémies appropriées, grilles etc.).

La vis est fournie avec bouche d’en-

trée ouverte.

Il est la responsabilité de I'installa-

teur et de I'utilisateur;

- ne pas la mettre en marche si elle
n’'est pas fixée aux parties d’instal-
lation auxquelles est prévue la fixa-
tion.

- d’installer un systéme approprié a
éviter des dommages a des per-
sonnes ou des choses.

Quand une ou plusieurs trappes de

visite sont prévues, il faut:

1)prévoir le serrage avec des vis et
des écrous ou bien

2)prévoir un dispositif de sécurité
(normes EN 1088) qui arréte la vis
sans fin en cas d'ouverture ou d’en-
levement de la trappe de visite.

Toutes les trappes de visite et les
portillons sont fournis avec des dis-
positifs qui exigent un déblocage au
moyen d'une clé conformément a la
Norme 98/37/CEE et amendements
successifs.

Il est obligatoire, avant de mettre la
machine en marche, de les refermer
en remettant les vis fournies en équi-
pement dans leur position initiale pour
éviter la ouverture accidentelle.

Il est a la discrétion de l'installateur
ou du responsable de I'équipement
de prévoir des dispositifs de protec-
tion électromagnétiques. Dans ce cas
le dispositif doit permettre I'arrét ins-
tantané de la vis sans fin lors de
l'ouverture de la trappe ou du por-
tillon.

Toutes les vis doivent étre soute-
nues fermement et symétriquement
au moins en deux points pour chaque
trongon. Si le trongon mesure plus de
5 métres, les points de support doi-
vent étre au moins 3. Ces supports
peuvent étre formés d’un support de
base ou d’'une semelle. L’'important
est d’éviter les vibrations. Les vis
dont I'entre-axe entre la bouche de
chargement et de déchargement est
supérieure a une longueur détermi-
née (voir catalogues techniques) sont
normalement séparées en trongons a
raccordement par brides pour facili-
ter le transport avec des moyens or-
dinaires.

N.B.: La grille prévue comme option
au-dessous du couvercle de la trap-
pe de visite n’est pas un «composant
de sécurité».

Elle sert uniguement a éviter que,
une fois que le couvercle est ouvert,
des corps étrangers puissent tomber
dans la vis.

Avant d’effectuer I'assemblage, s’as-
surer que les numéros de matricule
de tous les trongons coincident.
Mettre les garnitures.

MONTAGGIO - SMONTAGGIO

FISSAGGIO
Il fissaggio delle bocche di carico e
di scarico pud essere effettuato in
diversi modi. In ogni caso I'impianti-
sta o I'installatore deve usare ogni
accorgimento onde evitare che, an-
che involontariamente, una persona
rimanga danneggiata (tramoggia ido-
nea, griglie di sicurezza,...).

La macchina viene fornita con bocca

entrata aperta.

E responsabilita dell’impiantista / in-

stallatore e in ogni caso di chiunque

intenda farne uso;

- non avviarla se non e stata fissata
alle parti di impianto alle quali ne &
previsto il fissaggio

- installare un sistema atto ad evita-
re danni a persone o cose.

Quando sono previsti uno o piu por-

telli di ispezione, € necessario:

1)prevedere serraggio con viti e dadi
oppure

2)prevedere un dispositivo di sicu-
rezza (in accordo con EN 1088) che
arresti la coclea in caso di apertura
o rimozione del portello stesso.

Tutti i portelli di ispezione e bocca-
porti sono forniti con dispositivi che
richiedono uno sbloccaggio tramite
chiave come previsto dalla Normati-
va 98/37/EEC e successivi emenda-
menti.

E fatto obbligo, prima di avviare la
macchina, di richiuderli reinserendo
le viti in dotazione nella loro posizio-
ne originale per evitarne la apertura
accidentale.

Rimane a discrezione dell'impiantista
/ installatore la possibilita di inserire
dispositivi di protezione elettromagne-
tici: in questo caso il dispositivo deve
essere tale da arrestare la coclea
istantaneamente in caso di apertura
del portello stesso.

Tutte le macchine devono essere sup-
portate esternamente e simmetrica-
mente come minimo in due punti per
ogni spezzone. Se lo spezzone € piu
lungo di 5 metri, i punti di supporto
esterno devono essere almeno 3. Tali
supporti possono essere costituiti o
da un supporto di base o da una sel-
la. L'importante & che siano evitate
vibrazioni. Le macchine che hanno
interasse tra bocca di carico e di sca-
rico superiore a una determinata lun-
ghezza (vedi cataloghi tecnici) sono
normalmente divise in tronconi flan-
giati per facilitarne il trasporto coi nor-
mali mezzi.

N.B.: La griglia prevista come optio-
nal sotto il coperchio del portello non
€ un “componente di sicurezza”.
Essa serve soltanto per evitare che,
una volta aperto il coperchio, possa-
no cadere nella macchina corpi estra-
nei.

Prima di effettuare I'assemblaggio,
assicurarsi che combacino i numeri
di matricola di tutti i spezzoni.
Mettere le guarnizioni.
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ELECTRICAL

CONNECTIONS

The connection of the electric
motor of the conveyor to the
power supply and any opera-
tion on the junction box has to
be carried by trained personnel.
SET THE MACHINE IN SAFETY
STATUS BEFORE CARRYING
OUT ANY OPERATION.

Before connecting the motor
check that the voltage of the
power supply corresponds with
the voltage indicated on the iden-
tification plate on the motor. Al-
ways follow applicable safety
regulations.

As regards the motor connec-
tions, refer to the Use and Main-
tenance Manual enclosed with
it.

If a WAM® made electric motor is
present download the manual
from the website:
www.wamgroup.com.

The installation personnel must
interface the machine with the
necessary start /stop com-
mands, emergency stops, reset
after emergency stop, and mi-
croswitches for inspection
hatches, in compliance with the
existing regulations (CEl EN
60204-1, UNI EN 1088, UNI EN
953).

The installer must connect
the screw conveyor to the
plant earth circuit by means
of the dedicated point indi-
cated by means of the stick-
er and check that all its parts
are in equipotential before

starting up the machine.
All the electrical components in-

stalled in the screw conveyor
(such as microswitches, sen-
sors, etc.) must be ATEX cer-
tified in conformity to Directive
94/9/CE.

The equipment to be installed in-
side the machine must be cate-
gory Il 1D with protection degree
IP 6X and that to be installed out-
side must be at least Il 3D with
protection degree at least IP 5X.

GENERAL

PRECAUTIONS

Never put hands into the con-
veyor when it is operating! Nev-
er open the inspection hatches
or remove the trough covers
before disconnecting the power
supply.

ELEKTRISCHE

ANSCHLUSSE

Der Anschlu3 des Motors an das
Stromnetz und alle Arbeiten an der
Klemmenleiste des Motors dirfen
nur vom Elektriker vorgenommen
werden.

VOR DER AUSFUHRUNG JEDER
BELIEBIGEN ARBEIT IST DIE MA-
SCHINE IN DEN SICHEREN ZU-
STAND ZU VERSETZEN.

Vor dem Anschlufd des Motors si-
cherstellen, daR die Netzspan-
nung mit dem Spannungswert auf
dem Motortypenschild Uberein-
stimmt. Die Sicherheitsbestim-
mungen auf jeden Fall immer be-
achten.

Was die Anschliisse des Motors
betrifft, ist Bezug auf die diesem
beiliegende Betriebs- und War-
tungsanleitung zu nehmen.

Falls ein Elektromotor vom Fa-
brikat WAM® vorhanden ist, das
Handbuch von der Website
www.wamgroup.com herun-
terladen.

Der Errichter hat dafiir zu sor-
gen, dass die Maschine an die
erforderlichen Ein- und Aus-
schaltelemente, die Pilz-Schlagt-
aste, die Ruckstellvorrichtung
nach einem Not-Aus, die Mikro-
schalter fur die Inspektionsklap-
pen angeschlossen wird, wobei
die geltenden Bestimmungen zu
beachten sind (CEI EN 60204-1,
UNI EN 1088, UNIEN 953).

Der Monteur muss die
Schnecke an der dafiir be-
stimmten und mit dem Auf-
kleber gekennzeichneten
Stelle an die Erdung der An-
lage anschliefen und alle Tei-
le auf effektiven Potentialaus-
gleich priifen, bevor die

Schnecke in Betrieb genom-
men wird.

Alle elektrischen Komponenten,
die der Errichter in die Rohrschne-
cke einbaut (z.B. Mikroschalter,
Sensoren...) miissen nach
ATEX zertifiziert sein, so wie
es die Richtlinie 94/9/EG vor-
schreibt. Insbesondere ist zu be-
achten, dass alle Geréte, die in-
nerhalb der Maschine zu instal-
lieren sind, die Kategorie Il 1D mit
Schutzart IP 6X aufweisen mis-
sen, wahrend die auflerhalb der
Maschine zu installierenden Teile
wenigstens die Kategorie Il 3D mit
einer Schutzart von mindestens
IP 5X haben mussen.
ALLGEMEINE
VORSICHTSMASSNAHMEN
Nie mit den Handen in die Schnek-
ke greifen, wahrend diese in Be-
trieb ist. Nie die Inspektionsklap-
pen 6ffnen oder die Trogabde-
ckung entfernen, bevor die
Stromversorgung unterbrochen
wurde.

CONNEXIONS

ELECTRIQUES

Le branchement entre le moteur
et le réseau et toute intervention
sur la boite a bornes de con-
nexion du moteur doivent étre
effectués par du personnel spé-
cialisé.

AVANT TOUTE OPERATION
METTRE LA MACHINE EN CON-
DITION DE SECURITE

Avant de mettre sous tension
s’assurer que la tension du ré-
seau correspond a celle indiquée
sur la plaque du moteur. Faire
toujours attention aux normes de
sécurité.

En ce qui concerne les raccor-
dements du moteur faire réfé-
rence au manuel d'utilisation et
d’entretien correspondant.

Si'il est présent le moteur électri-
que WAM®, télécharger le ma-
nuel du site:
www.wamgroup.com.
L’installateur doit interfacer la
machine avec les commandes
de mise en marche/arrét, arrét
d'urgence, remise a zéro apres
un arrét d’'urgence, micro-con-
tacts pour les portillons d’inspec-
tion, dans le respect des nor-
mes en vigueur (CEI EN 60204-
1, UNIEN 1088, UNI EN 953).
L’installateur devra brancher
la vis sans fin au circuit de
mise a la terre de I’équipe-
ment a travers le point dé-
dié et indiqué par la décalco-
manie et vérifier ’équipoten-
tialité effective de toutes ses

parties avant de mettre la
machine en marche.

Tous les composants électriques
que l'installateur aura appliqué a
la vis sans fin (par ex. micro-
contacts, capteurs...) devra
étre certifiée ATEX conformé-
ment a la Directive 94/9/CE.

En particulier les appareillages
installés a I'intérieur de la machi-
ne devront étre de catégorie Il
1D avec degré de protection IP
6X et ceux a installer a I'exté-
rieur au moins de catégorie Il 3D
avec degré de protection mini-
mum IP5X.

PRECAUTIONS GENERALES
Ne jamais mettre les mains a I'in-
térieur de la vis en auge quand
elle est en marche. Ne jamais
ouvrir les trappes ou enlever les
couvercles avant d’avoir mis la
machine hors tension.

COLLEGAMENTI

ELETTRICI

Il collegamento tra motore e rete
elettrica e in ogni caso qualsiasi
lavoro sulla scatola morsettiera
del motore devono essere ese-
guiti da personale specializzato.

PRIMA DI QUALSIASI OPERA-
ZIONE METTERE IN SICUREZ-
ZA LA MACCHINA

Prima del collegamento assicu-
rarsi che il voltaggio di rete coin-
cida con quello indicato sulla tar-
ghetta del motore. Fare sempre
attenzione alle norme di sicurez-
za.

Per quanto riguarda i collegamen-
ti del motore far riferimento al
manuale d’'uso e manutenzione
ad esso allegato.

Se e presente il motore elettrico
WAM®, scaricare il manuale dal
sito www.wamgroup.com
L'installatore dovra provvedere
a interfacciare la macchina con i
necessari comandi di avviamen-
to/arresto, arresto di emergen-
za, reset dopo un arresto di
emergenza, microinterruttori per
i portelli di ispezione; rispettan-
do le normative vigenti (CEI EN
60204-1, UNI EN 1088, UNI EN
953).

L’installatore dovra collega-
re la coclea al circuito di ter-
ra dell’impianto tramite il
punto dedicato e indicato
dall’apposito adesivo e veri-
ficarne I’effettiva equipoten-
zialita di tutte le sue parti
prima di avviare la macchi-
na.

Tutta la componentistica elettri-
ca che l'installatore andra ad in-
serire nella coclea (es. microin-
terruttori, sensori...) dovra es-
sere certificata ATEX confor-
memente alla Direttiva 94/9/CE.
In particolare le apparecchiatu-
re da installare all'interno della
macchina dovranno essere di
categoria Il 1D con grado di pro-
tezione IP 6X e quelle da installa-
re esternamente almeno di cate-
goria Il 3D con grado di protezio-
ne almeno IP 5X.

PRECAUZIONI GENERALI

Mai mettere le mani all'interno
della macchina mentre € in fun-
zione! Mai aprire i boccaporti o
togliere i coperchi prima di avere
tolto la corrente
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CLEANING REINIGUNG NETTOYAGE PULIZIA

Before commencing with clean-
ing operations, set the machine
in safety status.

When removing dust from the
machine, take care to avoid
throwing up dust into the sur-
rounding environment.

The user must select suitable
cleaning products depending on
the type of plant and the safety
sheet of the product transport-
ed.

For screw conveyors to be used
with food products, the cleaning
frequency must depend on the
type of product and plant.

For toxic and harmful products,
the cleaning wastes must be
conveyed out into a suitable
closed tank and disposed off
according to the indications in
the product safety chart.

Bevor man mit der Reinigung be-
ginnt, ist die Maschine in den si-
cheren Zustand zu bringen.
Beim Entfernen des Staubs, der
eventuell in der Maschine vor-
handen ist, darauf achten, dass
es nicht in die Umgebungsluft
gelangt.

Der Betreiber muss fur die Wahl
von Produkten sorgen, die auf-
grund des Typs der Anlage und
des Sicherheitsdatenblatts des
zu beférdernden Produkts fur die
Reinigungsphase geeignet sind.

Fir die Rohrschnecken, die mit
Nahrungsmitteln zu benutzen
sind, ist die Reinigungsphase mit
Frequenzen vorzusehen, die von
der Beschaffenheit des Pro-
dukts und der Anlage abhangt.
Im Fall von schadlichen und gifti-
gen Produkten ist das fur die
Reinigung verwendete Abwas-
ser in einen geschlossenen Be-
halter einzuleiten, um das Ab-
wasser dann gemafl der Anga-
ben im Sicherheitsdatenblatt des
Produkts zu entsorgen.

Avant de commencer les opéra-
tions de nettoyage mettre la ma-
chine en condition de sécurité.
Lors de I'élimination de la pous-
siére éventuellement présente
sur la machine, prendre soin de
ne pas la disperser dans I'envi-
ronnement.

L'utilisateur doit choisir et sélec-
tionner les produits appropriés
aux opérations de nettoyage en
fonction